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	ผลการดำเนินงานพบว่าแท่นเจียรนัยที่สร้างขึ้นมีความแข็งแรง สามารถรองรับเครื่องเจียรได้อย่างมั่นคง ช่วยให้การทำงานเจียรมีความสะดวกและปลอดภัยมากขึ้น อีกทั้งยังสามารถลดต้นทุนเมื่อเทียบกับการซื้อแท่นสำเร็จรูป โครงงานนี้จึงสามารถนำไปประยุกต์ใช้ในงานช่างหรือการเรียนการสอนได้อย่างมีประสิทธิภาพ	
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	ผู้จัดทำหวังเป็นอย่างยิ่งว่าโครงงานเรื่องนี้จะเป็นประโยชน์ต่อผู้ที่สนใจ รวมทั้งสามารถนำความรู้ที่ได้ไปประยุกต์ใช้ในงานช่างและการเรียนรู้ต่อไป หากโครงงานนี้มีข้อผิดพลาดประการใด ผู้จัดทำขออภัยมา ณ ที่นี้ และยินดีรับข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงให้ดียิ่งขึ้นในโอกาสต่อไป
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บทที่ 1
บทนำ
1.1 ความเป็นมาและความสำคัญ
	ในปัจจุบันงานช่างมีความสำคัญอย่างมากในการผลิต การซ่อมแซม และการสร้างชิ้นงานต่าง ๆ เครื่องมือช่างจึงมีบทบาทสำคัญในการช่วยอำนวยความสะดวกในการทำงาน หนึ่งในเครื่องมือที่นิยมใช้ในงานช่างคือเครื่องเจียรนัย ซึ่งใช้สำหรับลับคม ตกแต่ง และปรับแต่งพื้นผิวของชิ้นงานโลหะหรือวัสดุต่าง ๆ ให้เรียบและได้รูปตามต้องการ การใช้งานเครื่องเจียรนัยให้มีประสิทธิภาพจำเป็นต้องมีแท่นรองรับที่มั่นคงและแข็งแรง เพื่อช่วยลดการสั่นสะเทือนขณะใช้งาน และเพิ่มความปลอดภัยให้กับผู้ปฏิบัติงาน หากไม่มีแท่นรองรับที่เหมาะสม อาจทำให้การทำงานไม่สะดวกและเกิดอันตรายได้ 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงาน
	1.2.1.เพื่อศึกษาเกี่ยวกับการทำงานของเครื่องเจียรนัย
	1.2.2.เพื่อออกแบบและสร้างแท่นเจียรนัยสำหรับใช้งาน
	1.2.3.เพื่อเพิ่มความสะดวกและความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเจียรนัย
1.3 ขอบเขตของโครงงาน
	1.3.1.ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องเจียรนัยและการใช้งาน
	1.3.2.ออกแบบแท่นเจียรนัยให้มีความเหมาะสมกับการใช้งาน
	1.3.3.ใช้วัสดุที่หาได้ง่ายและมีความแข็งแรงในการสร้างแท่น
	1.3.4.ทดสอบการใช้งานของแท่นเจียรนัยที่สร้างขึ้น
1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ
	1.4.1.ได้แท่นเจียรนัยที่สามารถใช้งานได้จริง
	1.4.2.ช่วยเพิ่มความสะดวกและความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเจียรนัย
	1.4.3.ได้รับความรู้และทักษะด้านงานช่างและการสร้างอุปกรณ์
	1.4.4.สามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการทำงานหรือพัฒนาอุปกรณ์อื่น ๆ ต่อไป
1.5 แนวทางการดำเนินงาน
	1.5.1 ศึกษาเกี่ยวกับแท่นเจียรนัย
	1.5.2 ซ่อมแซมและปรับปรุงระบบ

	1.5.3 ทดลองและแก้ไขข้อผิดพลาด


บทที่ 2
แนวคิด ทฤษฎี เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
2.1 เครื่องเจียรนัย
	เครื่องเจียรนัยเป็นเครื่องมือช่างที่ใช้สำหรับลับคม ตกแต่ง และปรับผิวของชิ้นงาน โดยใช้หินเจียรที่หมุนด้วยความเร็วสูง เพื่อขัดหรือแต่งชิ้นงานให้ได้รูปตามต้องการ เครื่องเจียรนัยนิยมใช้ในงานช่างโลหะ งานซ่อมบำรุง และงานผลิตชิ้นส่วนต่าง ๆ
2.2 หลักการทำงานของเครื่องเจียรนัย
	เครื่องเจียรนัยทำงานโดยใช้มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นตัวขับเคลื่อนให้หินเจียรหมุนด้วยความเร็วสูง เมื่อชิ้นงานสัมผัสกับหินเจียร จะเกิดการเสียดสีทำให้ผิวของชิ้นงานถูกขัดหรือลับคมตามต้องการ
2.3 ความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเจียรนัย
	ในการใช้งานเครื่องเจียรนัยควรคำนึงถึงความปลอดภัย เช่น
	- สวมอุปกรณ์ป้องกัน เช่น แว่นตานิรภัย
	- ตรวจสอบสภาพเครื่องก่อนใช้งาน
	- ใช้งานอย่างระมัดระวัง และไม่กดชิ้นงานแรงเกินไป

	

บทที่  3
วิธีการดำเนินโครงการ
3.1 ขั้นตอนการดำเนินงาน 

ศึกษาข้อมูล


รวบรวมข้อมูล


เสนอโครงงาน
รวบรวมข้อมูล


ดำเนินการทำงาน


								ทดลอง


								ปรับปรุงแก้ไข



ประเมินผลการทดลอง


นำเสนอ



สิ้นสุดโครงาน


3.2 การเก็บรวบรวมข้อมูล
	3.2.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
   		การเก็บรวบรวมข้อมูลสำหรับการวิจัยในครั้งนี้มีขั้นตอนการวิเคราะห์ดังต่อไปนี้ 
  			3.2.1.1 วิเคราะห์ตามขั้นตอนการดำเนินการทดลองจากการให้คะแนน
			ของผู้ทดลองใช้แต่ละขั้นตอนการทดลอง 
 	3.2.2 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย
		หาค่าเฉลี่ยจากการให้คะแนนของผู้ทดลองใช้เพื่อประเมินคุณภาพทั้ง 5 ด้านดังนี้ 
          		3.2.2.1 งอะไหล่ที่จัดทำเหมาะสมกับตัวชิ้นงาน 
        		3.2.3.2 การเลือกใช้อะไหล่ 
		3.2.3.3 ความชัดเจนของชิ้นงานในการมองเห็น 
		3.2.3.4 การวางอะไหล่และบอกรายละเอียด
		3.2.3.5 เป็นประโยชน์ต่อผู้เรียนและผู้ที่นำไปใช้งาน 
3.3 สถิติในการใช้วิเคราะห์ข้อมูล
 	ซึ่งในแต่ละด้านผู้ประเมินส่ามารถให้คะแนน 5 ระดับดังนี้
		ระดับ 5 หมายถึง คุณภาพมากที่สุด 
		ระดับ 4 หมายถึง คุณภาพมาก 
		ระดับ 3 หมายถึง คุณภาพปากลาง 
		ระดับ 2 หมายถึง คุณภาพน้อย 
		ระดับ 1 หมายถึง คุณภาพน้อยที่สุด
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บทที่4
ผลการทดลอง
	จากการดำเนินโครงงานเรื่อง “แท่นเจียรนัย” ผู้จัดทำสามารถสร้างแท่นสำหรับติดตั้งเครื่องเจียรนัยได้สำเร็จ โดยแท่นที่สร้างขึ้นมีความแข็งแรง สามารถรองรับเครื่องเจียรนัยได้อย่างมั่นคง และช่วยลดการสั่นสะเทือนขณะใช้งาน เมื่อทำการทดลองใช้งานพบว่าเครื่องเจียรนัยสามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ผู้ใช้งานสามารถลับคมหรือปรับแต่งชิ้นงานได้สะดวกมากขึ้น อีกทั้งยังช่วยเพิ่มความปลอดภัยในการใช้งานคณะผู้จัดทำได้เก็บรวบรวมข้อมูลผลการดำเนินงานนำเสนอตามลำดับ ดังนี้
	4.1 อุปกรณ์ที่ใช้ในการดำเนินโครงงาน
	4.2 ขั้นตอนการดำเนินงานโครงงาน
	4.3 ประเมินผลงาน
	4.4 เกณฑ์การประเมิน
	4.5 สัญลักษณ์ที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล

4.1 อุปกรณ์ที่ใช้ในการดำเนินโครงงาน
[image: ]











รูปภาพที่ 4.1.1 ไขควง
( ที่มา https://sl.bing.net/bAjAreOkeqG )
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รูปภาพที่ 4.1.2 ค้อน
( ที่มา https://sl.bing.net/ffG07mUYELc )
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รูปภาพที่ 4.1.3 ประแจบล็อกตัวที
( ที่มา https://sl.bing.net/fCTg5A1qTJc )
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รูปภาพที่ 4.1.4 กรรไกร
( ที่มา https://sl.bing.net/gLVQtyorqk8 )


[image: ]

รูปภาพที่ 4.1.5 ประแจปากตายข้างแหวนข้าง
( ที่มา https://sl.bing.net/ebsGw6vUN64 )

4.2 ขั้นตอนการดำเนินโครงงาน


[image: ]

รูปภาพที่ 4.2.1 ถอดเครื่องเจียรนัยเพื่อพันลวดใหม่
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รูปภาพที่ 4.2.2 แยกมอเตอร์ออกจากขดลวดและนำขดลวดเก่าออก


[image: ]












รูปภาพที่ 4.2.3 ตัดกระดาษกันช็อตใส่รองแม่เหล็ก
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รูปภาพที่ 4.2.4 แยกลวดออกมาให้เป็นคู่


[image: ]












รูปภาพที่ 4.2.5 ตั้งฐานยึดเพื่อวัดระยะขดลวด
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รูปภาพที่ 4.2.6 พันขดลวดในแกนมอเตอร์ ( สเตเตอร์ )
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รูปภาพที่ 4.2.7 นำขดลวดใส่แกนมอเตอร์และใส่กระดาษกันช็อตปิด


[image: ]












รูปภาพที่ 4.2.8 จัดระเบียบลวดให้ดูสวย
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รูปภาพที่ 4.2.9 นำเชือกมาผูกให้ยึดติดกันเพื่อไม่ให้ช็อต
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รูปภาพที่ 4.2.10 นำหัวแร้งบัดกรีเชื่อมลวดกับสายไฟให้แน่นและนำไฟฟ้าได้ดี
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รูปภาพที่ 4.2.11 ประกอบเครื่องเจียรนัย

[image: ]












รูปภาพที่ 4.2.12 ทดลองเครื่องเจียรนัย


4.3 ประเมินผลงาน
	กลุ่มนักเรียน นักศึกษา วิทยาลัยการอาชีพสังขะ มีความสนใจในการทำศึกษา โครงงานระบบส่งกำลังเป็นจำนวนมากและมีความพอใจในการทำเครื่องยนต์โดยการแจกแบบสอบถามความพึงพอใจ
4.4 เกณฑ์การประเมิน
	4.51 – 5.00 เท่ากับ มากที่สุด
	3.51 – 4.50 เท่ากับ มาก
	2.51 – 3.50 เท่ากับ ปานกลาง
	1.51 – 2.50 เท่ากับ น้อย
	1.00 – 1.50 เท่ากับ น้อยที่สุด
4.5 สัญลักษณ์ที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล
	เพื่อความเข้าใจที่ตรงกันในการแปลความหมายข้อมูล จึงกำหนดสัญลักษณ์ที่ใช้ในการเสนอผลการวิเคราะห์ข้อมูล ดังนี้
	X = ค่าเฉลี่ย
	S.D. = ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน
	N = จำนวนกลุ่มตัวอย่าง

ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม
แผนภูมิที่ 4.1 เพศของผู้ตอบแบบสอบถาม

เพศ100%

									ชาย
									 หญิง

0%




จากแผนภูมิที่ 4.1 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเป็น เพศชาย จำนวน 20 คน คิดเป็นร้อยละ 100
และเพศหญิง จำนวน 0 คน คิดเป็นร้อยละ 0 รวมเป็น 20 คนคิดเป็นร้อยละ 100.00


แผนภูมิที่ 4.2 ระดับชั้นของผู้ตอบแบบสอบถาม
	

ระดับชั้น0%

									ปวช.
									ปวส.

100%




จากแผนภูมิที่ 4.2 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามระดับชั้น ปวช. จำนวน 20 คน คิดเป็นร้อยละ 100
ระดับ ปวส. จำนวน 0 คน คิดเป็นร้อยละ 0 รวม 20 คน คิดเป็นร้อยละ 100.00


ตอนที่ 2 ความคิดเห็นเกี่ยวกับโครงงานระบบส่งกำลัง
ตารางที่ 4.1 ค่าเฉลี่ยและส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
	ลำดับที่
	รายการ
	X
	S.D.
	แปรผล(ระดับ)

	1
	ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเจียรนัย
	4.85
	0.37
	มากที่สุด

	2
	ความทนทานของชิ้นส่วนของเครื่องเจียรนัย
	4.70
	0.47
	มากที่สุด

	3
	ความสะดวกในการใช้งาน
	4.65
	0.49
	มากที่สุด

	4
	ความพึงพอใจในของเครื่องเจียรนัย
	4.90
	0.31
	มากที่สุด

	5
	ฟังก์ชันและความสะดวกในการควบคุม
	4.75
	0.44
	มากที่สุด

	เฉลี่ย
	4.77
	0.42
	มากที่สุด



	จากตารางที่ 4.1 พบว่าความคิดเห็นเกี่ยวกับ เครื่องเจียรนัย อยู่ในภาพรวมระดับ หัวข้อที่มีความพึงพอใจมากที่สุดคือ ความพึงพอใจในของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.90 หัวข้อความพึงพอใจรองลงมาคือ ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.85 หัวข้อรองลงมาอีกคือ ฟังก์ชันและความสะดวกในการควบคุมอยู่ที่ 4.75 ความทนทานของชิ้นส่วนของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.70 ความสะดวกในการใช้งานอยู่ที่ 4.65 จากทุกหัวข้อมีค่าเฉลี่ยความพึงพอใจอยู่ที่ 4.77 อยู่ในระดับความพึงพอใจมากที่สุด
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บทที่ 5
สรุป อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ
	จากการจัดทำโครงงานระบบส่งกำลังคณะผู้จัดทำสามารถสรุปอภิปรายผลและข้อเสนอแนะ
 ได้ดังนี้
	5.1 สรุปผลการดำเนินโครงงาน
	5.2 ปัญหาและอุปสรรค
	5.3 ข้อเสนอแนะ
	5.4 อภิปรายผล
5.1 สรุปผลการดำเนินโครงงาน
	โครงงานเรื่อง “แท่นเจียรนัย” สามารถออกแบบและสร้างแท่นสำหรับติดตั้งเครื่องเจียรนัยได้สำเร็จ โดยแท่นที่สร้างขึ้นมีความแข็งแรง มั่นคง และสามารถใช้งานได้จริง ช่วยให้การทำงานมีความสะดวกและปลอดภัยมากยิ่งขึ้น
5.2 ปัญหาและอุปสรรค
	- ช่องในแกนมอเตอร์แคบทำให้พันขดลวดยาก
	- ขั้นตอนในการพันขดลวด
5.3 ข้อเสนอแนะ
	ควรเพิ่มระบบดูดฝุ่น/เศษเหล็ก
	ควรติดตั้งระบบปรับความเร็วรอบ
5.4 อภิปรายผล
	จากความคิดเห็นในโครงงานแท่นเจียรนัยโดยภาพรวมผู้ตอบแบบสอบถามมีความพึงพอใจในระดับมากที่สุด
	5.4.1 ความพึงพอใจในของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.90
	5.4.2 ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.85
	5.4.3 ฟังก์ชันและความสะดวกในการควบคุมอยู่ที่ 4.75
	5.4.4 ความทนทานของชิ้นส่วนของเครื่องเจียรนัยอยู่ที่ 4.70

	5.4.5 ความสะดวกในการใช้งานอยู่ที่ 4.60
บรรณานุกรม

ไขควง
	[ระบบออนไลน์] แหล่งที่มา https://sl.bing.net/bAjAreOkeqG 
	( สืบค้นเมื่อ 13 มี.ค. 2569 )

ประแจปากตายข้างแหวนข้าง
	[ระบบออนไลน์] แหล่งที่มา https://sl.bing.net/ebsGw6vUN64 
	( สืบค้นเมื่อ 13 มี.ค. 2569 )

ความเป็นมาของเครื่องเจียรนัย
	[ระบบออนไลน์] แหล่งที่มา https://elibrary.tsri.or.th 
	( สืบค้นเมื่อ 13 มี.ค. 2569 )

ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียรนัย
	[ระบบออนไลน์] แหล่งที่มา https://www.ohswa.or.th  
	( สืบค้นเมื่อ 13 มี.ค. 2569 )

























ภาคผนวก























ภาพผนวก ก
- แบบเสนอขออนุมัติโครงงานพัฒนาทักษะวิชาชีพ



























































































ภาคผนวก ข
แบบประเมินความพึงพอใจ













แบบสอบถามความพึงพอใจ
โครงงาน เรื่อง แท่นเจียรนัย
เป็นส่วนหนึ่งของวิชาโครงงาน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2568
วิทยาลัยการอาชีพสังขะ
คำชี้แจง : ให้ทำเครื่องหมาย √ ลงใน (  ) ที่ตรงกับความพึงพอใจของท่านมากที่สุด 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไป ( กรุณาตอบคำถามให้ครบถ้วน ) 
1. เพศ    (   ) ชาย    (   ) หญิง 
2. อายุ    (   ) 18-25 (   ) 25 ปีขึ้นไป 
ตอนที่ 2 แบบสอบถามความพึงพอใจที่มีต่อโครงงาน เรื่อง แท่นเจียรนัย 
คำชี้แจง : โปรดทำเครื่องหมาย √ ลงในตารางที่ตรงกับความพึงพอใจของท่านมากที่สุด 
	5 หมายถึง  มากที่สุด 
	4 หมายถึง  มาก 
	3 หมายถึง  ปานกลาง 
	2 หมายถึง  น้อย 
	1 หมายถึง  น้อยที่สุด

	
หัวข้อแบบสอบถาม
	ระดับความพึงพอใจ

	
	5
	4
	3
	2
	1

	1. ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเจียรนัย
	
	
	
	
	

	2. ความทนทานของชิ้นส่วนของเครื่องเจียรนัย
	
	
	
	
	

	3. ความสะดวกในการใช้งาน
	
	
	
	
	

	4. ความพึงพอใจในของเครื่องเจียรนัย
	
	
	
	
	

	5. ฟังก์ชันและความสะดวกในการควบคุม
	
	
	
	
	


ข้อเสนอแนะ.............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................











ภาคผนวก ค
ขั้นตอนการดำเนินงาน
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รูปภาพที่ 9.1 ถอดเครื่องเจียรนัยเพื่อพันขดลวดใหม่
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รูปภาพที่ 9.2 แยกมอเตอร์ออกจากขดลวดและนำขดลวดเก่าออก
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รูปภาพที่ 9.3 ตัดกระดาษกันช็อตใส่รองแม่เหล็ก
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รูปภาพที่ 9.4 แยกลวดออกมาให้เป็นคู่
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รูปภาพที่ 9.5 ตั้งฐานยึดเพื่อวัดระยะขดลวด
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รูปภาพที่ 9.6 พันขดลวดในแกนมอเตอร์
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รูปภาพที่ 9.7 นำขดลวดใส่แกนมอเตอร์และใส่กระดาษกันช็อตปิด
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รูปภาพที่ 9.8 จัดระเบียบลวดให้ดูสวย
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รูปภาพที่ 9.9 นำเชือกมาผูกให้ยึดติดกันเพื่อไม่ให้ช็อต
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รูปภาพที่ 9.10 นำหัวแร้งปัดกรีเพื่อเชื่อมลวดกับสายไฟให้แน่นและนำไฟได้ดี














[image: ]รูปภาพที่ 9.11 ประกอบเครื่องเจียรนัย
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รูปภาพที่ 9.12 ทดลองเครื่องเจียรนัย
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ภาคผนวก ง
ประวัติผู้จัดทำ














ประวัติผู้จัดทำ
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ประวัติผู้จัดทำคนที่ 1
1.ชื่อ - นามสกุล : นายปิติชัย วิลัย				
   Name - Surname : Mr.Pitichai Wilai
2.เลขหมายบัตรประจำประชาชน : 1-3299-01478-02-8
3.ระดับการศึกษา	ปวช.	     ปวส.   ชั้นปีที่ 3/3

	สาขาวิชาช่างยนต์	สาขางานยานยนต์
	ระยะเวลาที่ใช้ทำโครงงาน ตุลาคม 2568 – กุมภาพันธ์ 2569
4.ที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้
	ที่อยู่ เลขที่ 228 หมู่ 3 ตำบลอาโพน อำเภอบัวเชด จังหวัดสุรินทร์ 32230
	เบอร์โทรศัพท์ : 098-161-3031	email : pitichai290750@gmail.com
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ประวัติผู้จัดทำคนที่ 2
1.ชื่อ - นามสกุล : นายณัฐกรณ์ ทุมทอง     
   Name - Surname : Mr.Natthakorn Thomthong
2.เลขหมายบัตรประจำประชาชน : 1-3286-00039-30-0
3.ระดับการศึกษา	ปวช.	     ปวส.   ชั้นปีที่ 3/3
	สาขาวิชาช่างยนต์	สาขางานยานยนต์ 
	ระยะเวลาที่ใช้ทำโครงงาน ตุลาคม 2568 – กุมภาพันธ์ 2569
4.ที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้
	ที่อยู่ เลขที่ 181 หมู่ 9 ตำบลจรัส อำเภอบัวเชด จังหวัดสุรินทร์ 32230 
	เบอร์โทรศัพท์ : 061-940-9867 email : natthakorn061940@gmail.com

[image: ]ประวัติผู้จัดทำคนที่ 3
1.ชื่อ - นามสกุล : นายไชยพัฒน์ สำราญสุข
   Name - Surname : Mr.Chaiyapat Samransuk
2.เลขหมายบัตรประจำประชาชน : 1-3286-00038-11-7
3.ระดับการศึกษา	ปวช.	     ปวส.   ชั้นปีที่ 3/3
	สาขาวิชาช่างยนต์	สาขางานยานยนต์ 
	ระยะเวลาที่ใช้ทำโครงงาน ตุลาคม 2568 – กุมภาพันธ์ 2569
4.ที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้
	ที่อยู่ เลขที่ 53 หมู่ 5 ตำบลบัวเชด อำเภอบัวเชด จังหวัดสุรินทร์ 32230
	เบอร์โทรศัพท์ : 093-504-2914	email : chiyphathnsaraysukh58@gmail.com
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