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บทคัดย่อ 
 

 เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นเป็นอุปกรณ์ที่มีบทบำทส้ำคัญในกำรควบคุมอุณหภูมิของเครื่องจักรและ
กระบวนกำรผลิต โดยท้ำหน้ำที่ฉีดน ้ำหรือของเหลวหล่อเย็นไปยังจุดที่เกิดควำมร้อนสูง เพ่ือลดอุณหภูมิ ป้องกัน
กำรสึกหรอ และยืดอำยุกำรใช้งำนของชิ นส่วน ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นช่วยเพ่ิมประสิทธิภำพกำรท้ำงำนของ
เครื่องจักร ลดควำมเสียหำยจำกควำมร้อน และช่วยรักษำคุณภำพของผลิตภัณฑ์ให้ได้ตำมมำตรฐำน กำร
เลือกใช้งำนและบ้ำรุงรักษำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นอย่ำงเหมำะสมจึงเป็นปัจจัยส้ำคัญต่อควำมปลอดภัยและ
ประสิทธิภำพของระบบโดยรวม 
  จำกกำรศึกษำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น พบว่ำสำมำรถช่วยลดอุณหภูมิของเครื่องจักรในระหว่ำงกำรท้ำงำน
ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ ส่งผลให้กำรสึกหรอของชิ นส่วนลดลง และช่วยยืดอำยุกำรใช้งำนของเครื่องจักร 
นอกจำกนี ยังช่วยเพ่ิมควำมเสถียรในกำรท้ำงำน ลดกำรหยุดชะงักของกระบวนกำรผลิต และช่วยให้คุณภำพ
ของชิ นงำนมีควำมสม่้ำเสมอมำกขึ น ผลกำรศึกษำยังพบว่ำกำรเลือกชนิดของน ้ำหล่อเย็นและกำรบ้ำรุงรักษำ
ระบบอย่ำงเหมำะสม มีผลโดยตรงต่อประสิทธิภำพและควำมปลอดภัยในกำรใช้งำน 
 
 
                                                                               คณะผู้จัดท้ำ 
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Abstract 

 
 Coolant jet systems play a crucial role in controlling the temperature of machinery and 
production processes. They function by spraying water or cooling fluid onto high-temperature 
points to reduce temperature, prevent wear, and extend component lifespan.  Coolant jet 
systems improve machine performance, reduce heat damage, and maintain product quality to 
meet standards.  Proper selection and maintenance of coolant jet systems are therefore 
essential for the safety and overall efficiency of the system. 
 This study of coolant jet systems showed that they can effectively reduce machine 
temperature during operation, resulting in reduced component wear and extended machine 
lifespan.  Furthermore, they improve operational stability, reduce production process 
downtime, and improve workpiece quality consistency.  The study also found that the 
appropriate choice of coolant type and system maintenance directly affect operational 
efficiency and safety. 
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กิตติกรรมประกำศ 
 

 จำกกำรศึกษำเรื่องเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น พบว่ำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นมีบทบำทส้ำคัญอย่ำงยิ่งต่อ
กระบวนกำรท้ำงำนของเครื่องจักรในงำนอุตสำหกรรม โดยท้ำหน้ำที่ควบคุมและลดอุณหภูมิที่เกิดขึ นระหว่ำง
กำรท้ำงำน ซึ่งควำมร้อนดังกล่ำวเป็นปัจจัยหลักที่ส่งผลต่อกำรสึกหรอ ควำมเสียหำย และประสิทธิภำพของ
เครื่องจักร กำรใช้ระบบฉีดน ้ำหล่อเย็นที่เหมำะสมจึงช่วยลดกำรสะสมของควำมร้อน ป้องกันกำรเสียรูปของ
ชิ นงำน และช่วยให้เครื่องจักรสำมำรถท้ำงำนได้อย่ำงต่อเนื่องและมีเสถียรภำพมำกขึ นผลกำรศึกษำยังชี ให้เห็น
ว่ำ กำรใช้เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นช่วยยืดอำยุกำรใช้งำนของชิ นส่วนเครื่องจักร ลดค่ำใช้จ่ำยในกำรซ่อมบ้ำรุง และ
ลดกำรหยุดชะงักของกระบวนกำรผลิต นอกจำกนี ยังช่วยเพ่ิมคุณภำพของชิ นงำนให้มีควำมแม่นย้ำและ
 สม่้ำเสมอมำกขึ น ซึ่งส่งผลโดยตรงต่อประสิทธิภำพกำรผลิตและควำมพึงพอใจของผู้ใช้งำนนอกจำก
ด้ำนประสิทธิภำพแล้ว เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นยังมีส่วนช่วยในด้ำนควำมปลอดภัยในกำรท้ำงำน โดยช่วยลดควำม
เสี่ยงจำกควำมร้อนสูงที่อำจก่อให้เกิดอันตรำยต่อผู้ปฏิบัติงำน อีกทั งยังช่วยลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเมื่อมี
กำรเลือกใช้น ้ำหล่อเย็นที่เหมำะสมและมีกำรจัดกำรของเสียอย่ำงถูกวิธี กำรบ้ำรุงรักษำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น
อย่ำงสม่้ำเสมอ เช่น กำรตรวจสอบหัวฉีด ระบบปั๊ม และคุณภำพของน ้ำหล่อเย็น ถือเป็นปัจจัยส้ำคัญที่ช่วยให้
ระบบท้ำงำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพสูงสุด 
 ขอขอบพระคุณทุกท่ำนที่ให้ควำมสนใจและให้เกียรติรับฟัง หำกมีข้อผิดพลำดประกำรใด ผู้จัดท้ำขอ
น้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงแก้ไขให้ดียิ่งขึ นต่อไป ขอขอบพระคุณครับ 
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ค้ำน้ำ 
 

 โครงงำนกำรจัดท้ำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น (Coolant Spray System) เป็นส่วนหนึ่งของรำยวิชำ
โครงงำน รหัสวิชำ 20102-8501 จัดท้ำขึ นโดยนักศึกษำระดับประกำศนียบัตรวิชำชีพชั นปีที่ 3 แผนกวิชำช่ำง
กลโรงงำน ตำมหลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพ (ปวช.) พุทธศักรำช 2568 ของส้ำนักงำนคณะกรรมกำรกำร
อำชีวศึกษำ เนื อหำประกอบไปด้วย 5 บท ได้แก่ บทน้ำ หลักกำรและทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง วิธีด้ำเนินกำร ผลกำร
ด้ำเนินงำน สรุปผลและข้อเสนอแนะกำรจัดท้ำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น ได้ด้ำเนินกำรตำมขั นตอน กำรจัดท้ำ
โครงงำนและท้ำกำรทดสอบ คณะผู้จัดท้ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำโครงงำนดังกล่ำวจะเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน 
ครูผู้สอนและผู้ที่สนใจทั่วไป หำกมีข้อเสนอแนะประกำรใดคณะผู้จัดท้ำยินดีน้อมรับด้วยควำมขอบคุณอย่ำงยิ่ง 
 

 
 

        คณะผู้จัดท้ำ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



จ 
 

 
                             สำรบัญ 

สำรบัญ (ต่อ) 
เรื่อง  หน้ำ 

บทคัดย่อ  ก-ข 

กิตติกรรมประกำศ  ค 

ค้ำน้ำ 
สำรบัญ                                                                                                                  
สำรบัญ (ต่อ) 

 ง 
จ 
ฉ 

บทที่ 1 บทน้ำ    1 

          1.1 ควำมเป็นมำของโครงงำน    1 

          1.2 วัตถุประสงค์โครงงำน    1 

          1.3 ขอบเขตของโครงงำน    1 

          1.4 แนวทำงกำรด้ำเนินงำน    1 

          1.5 ผลที่คำดว่ำจะได้รับ    1 

บทที ่2 หลักกำรและทฤษฎีทีเ่กี่ยวข้อง    2 

          2.1 อุปกรณ์ท่ีใช้    2 

          2.2 สว่นประกอบของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นและหน้ำที่    7 

          2.3 กลไกกำรท้ำงำนของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น    8 

บทที ่3 วิธีกำรด้ำเนินกำรวิจัย    9 

          3.1 ภำพรวมของระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น    9 

          3.2 ขั นตอนกำรด้ำเนินงำน    9 

บทที ่4 ผลกำรดลอง   14 

          4.1 ผลกำรท้ำงำนของระบบ   14 

          4.2 ประสิทธิภำพในกำรระบำยควำมร้อน   14 

          4.3 ผลต่อคุณภำพชิ นงำน   14 

          4.4 กำรลดกำรสึกหรอของเครื่องมือ   14 

          4.5 ควำมเสถียรและควำมปลอดภัยของระบบ   14 

          4.6 กำรประหยัดทรัพยำกรและต้นทุน   14 

          4.7 สรุปผลกำรด้ำเนินโครงงำน   15 

          4.8 ควำมส้ำคัญของระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น   15 



ฉ 
 

 

เรื่อง  หน้ำ 

บทที ่5 สรุปผลกำรทดลองและข้อเสนอแนะ   18 

         5.1 สรุปผลกำรทดลอง   18 

         5.2 ปัญหำและอุปสรรคของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น   18 

บรรณำนุกรม   19 

ภำคผนวก   20 

         ภำคผนวก ก แบบเสนอขออนุมัติโครงงำน เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น   21 

         ภำคผนวก ข ภำพกำรด้ำเนินงำน   22 

         ภำคผนวก ค ประวัติผู้จัดท้ำ   27 

         ภำคผนวก ง กำรเผยแพร่ลูกเล่มโครงงำนผ่ำนเว็บไซต์ของวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ   30 



1 
 

บทที่ 1 
   บทน้ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงงำน 

โครงงำนนี เกิดขึ นจำกกำร เห็นปัญหำในกำรใช้งำนเครื่องจักรที่ยังไม่มีระบบฉีดน ้ำหล่อเย็นอัตโนมัติ ท้ำ
ให้กำรควบคุมอุณหภูมิของชิ นงำนและเครื่องมือท้ำได้ไม่ดีพอ ซึ่งส่งผลกระทบทั งต่อคุณภำพชิ นงำน ควำม
ปลอดภัย และประสิทธิภำพกำรท้ำงำนของผู้ปฏิบัติงำน ดังนั นจึงมีกำรออกแบบและสร้ำงเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น
ขึ นมำเพ่ือแก้ไขปัญหำเหล่ำนี  และสร้ำงควำมสะดวกสบำย ปลอดภัย และประหยัดเวลำขึ นในกำรท้ำงำนจริง 
1.2 วัตถุประสงค์โครงงำน 

1.2.1 เพ่ือออกแบบและสร้ำงระบบปั๊มน ้ำหล่อเย็น ที่สำมำรถท้ำงำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพและ  
       ควบคุมกำรไหลของน ้ำหล่อเย็นได้ตำมต้องกำร 
1.2.2 เพ่ือศึกษำหลักกำรท้ำงำนของระบบหล่อเย็นและกำรควบคุมปั๊มน ้ำ เช่น กำรท้ำงำนแบบ  
       อัตโนมัติกำรตรวจวัดอุณหภูมิ หรือกำรประหยัดพลังงำน 
1.2.3 เพ่ือประยุกต์ใช้ควำมรู้ทำงไฟฟ้ำและเครื่องกล ในกำรพัฒนำและปรับปรุงระบบปั๊มน ้ำหล่อเย็น 
       ให้เหมำะสมกับงำนอุตสำหกรรมหรือระบบต้นแบบในภำคกำรศึกษำ 

1.3 ขอบเขตของโครงงำน 
1.3.1 ออกแบบและสร้ำงระบบฉีดพ่นน ้ำหล่อเย็นส้ำหรับระบำยควำมร้อนในเครื่องมิลลิ่งเพ่ือช่วยลด      
       อุณหภูมิกำรตัดเฉือนและยืดอำยุเครื่องมือ 
1.3.2 ก้ำหนดระบบควบคุมกำรฉีดน ้ำหล่อเย็นให้ท้ำงำนแบบอัตโนมัติ/กึ่งอัตโนมัติ ตำมช่วงเวลำหรือ  
       สภำวะที่ก้ำหนด 
1.3.3 ทดสอบและประเมินผลกำรลดอุณหภูมิและกำรกระจำยน ้ำหล่อเย็นเปรียบเทียบกับกำรฉีด  
       แบบเดิมเพ่ือวัดประสิทธิภำพของโครงงำน 

1.4 แนวทำงกำรด้ำเนินงำน 
 1.4.1 วำงแผน แบ่งหน้ำที่กำรท้ำงำนในกลุ่ม 
 1.4.2 สร้ำงชิ นงำน 
 1.4.3 ทดลองแหละแก้ไขปัญหำที่ท้ำพลำด 
1.5 ผลที่คำดว่ำจะได้รับ 

1.5.1 ได้เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นที่สำมำรถช่วยลดอุณหภูมิของวัตถุหรืออุปกรณ์ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
1.5.2 ได้ควำมรู้และควำมเข้ำใจเกี่ยวกับหลักกำรท้ำงำนของระบบหล่อเย็นด้วยน ้ำ 
1.5.3 สำมำรถน้ำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นไปประยุกต์ใช้หรือต่อยอดในกำรใช้งำนจริง 
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บทที่ 2 
หลักกำรและทฤษฎีที่เกีย่วข้อง 

 
เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นอำศัยหลักกำรถ่ำยเทควำมร้อน โดยควำมร้อนจะถูกถ่ำยเทจำกวัตถุที่มีอุณหภูมิสูง

ไปสู่น ้ำที่มีอุณหภูมิต่้ำกว่ำ กำรฉีดน ้ำท้ำให้เกิดกำรพำควำมร้อน ช่วยน้ำควำมร้อนออกจำกผิววัตถุได้รวดเร็ว อีก
ทั งน ้ำมีสมบัติในกำรดูดซับควำมร้อนสูง และเมื่อเกิดกำรระเหยของน ้ำจะดึงพลังงำนควำมร้อนออกไปเพ่ิมเติม 
ส่งผลให้อุณหภูมิของวัตถุลดลงอย่ำงมีประสิทธิภำพ 

2.1 อุปกรณ์ที่ใช้ 
2.1.1 ปั๊มน ้ำ 

 ปั๊มน ้ำเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น (Coolant Pump) มีหน้ำที่หลักในกำรสูบและหมุนเวียนน ้ำยำหล่อเย็น 
(Coolant) จำกถังพักไปยังจุดที่ต้องกำรระบำยควำมร้อนในเครื่องจักรหรือเครื่องยนต์ เพ่ือควบคุมอุณหภูมิ
ไม่ให้สูงเกินไป ป้องกันควำมเสียหำยจำกควำมร้อนสะสม ช่วยยืดอำยุกำรใช้งำนเครื่องจักร และช่วยก้ำจัดเศษ
โลหะจำกกำรตัดเฉือนได ้
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภำพที่มำ 2.1.1 ปั๊มน ้ำ 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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2.1.2 ถังน ้ำ 
  มีหน้ำที่หลักในกำรเป็นจุดส้ำรองน ้ำยำหล่อเย็น ปรับสมดุลแรงดัน และช่วยระบำยควำมร้อน โดยรับ
น ้ำส่วนเกินที่ขยำยตัวจำกเครื่องยนต์ที่ร้อนจัดมำพักไว้ และส่งน ้ำกลับเข้ำสู่หม้อน ้ำเมื่อเครื่องยนต์เย็นลง เพ่ือ
รักษำปริมำณน ้ำให้คงที่ตลอดเวลำ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
ภำพที่มำ 2.1.2 ถังน ้ำ 

(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 

 
2.1.3 ท่อ PVC 

 ท่อ pvc ท้ำหน้ำที่ล้ำเลียงและหมุนเวียนน ้ำหล่อเย็นในระบบเครื่องท้ำน ้ำหล่อเย็น  ช่วยท้ำให้กำร
ถ่ำยเทควำมร้อนเป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพ  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภำพที่มำ 2.1.3 ท่อ PVC 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ 2568) 
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2.1.4 ก๊อกน ้ำ 
 ควบคุมกำรเปิด-ปิด ปรับระดับควำมแรง และทิศทำงของน ้ำหล่อเย็น  
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภำพที่มำ 2.1.4 ก๊อกน ้ำ 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ 2568) 

 
2.1.5 สำยยำง 

 ล้ำเลียงหรือส่งผ่ำนของเหลว (เช่น น ้ำ , สำรเคมี, น ้ำมัน), ก๊ำซ, หรือลม จำกจุดหนึ่งไปยังอีกจุด
หนึ่ง โดยมีควำมยืดหยุ่นสูง โค้งงอได้ง่ำย เหมำะส้ำหรับกำรใช้งำนในบ้ำน (รดน ้ำต้นไม้ , ล้ำงรถ) ภำค
เกษตรกรรม (ระบบน ้ำหยด) และอุตสำหกรรม (งำนส่งน ้ำมันหรือสำรเคมีที่ต้องทนแรงดัน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที่มำ 2.1.5 สำยยำง 

(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 



5 
 

2.1.6 หัวฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 หัวฉีดน ้ำหล่อเย็นไปยังจุดตัดหรือชิ นงำน เพื่อช่วยลดควำมร้อนและเพ่ิมประสิทธิภำพกำรท้ำงำนของ
เครื่องจักร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่มำ 2.1.6 หัวฉีดน ้ำหล่อเย็น 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ 2568) 

 

 
2.1.7 ไม้อัด 

 ไม้อัด ถือเป็นไม้ที่มีคุณภำพขึ นมำอีกระดับในแง่ของควำมทนทำนแข็งแรงและคุณสมบัตรพิเศษต่ำงๆ 
เช่น กันน ้ำ กันปลอม เป็นต้น ซึ่งกระบวนกำรผลิตไม้อัด คือ กำรน้ำไม้มำปลอกเปลือกชั นนอกที่ผิวไม่เรียน
ออกไป ต่อไปท้ำให้เป็นแผ่นบำงๆ แล้วอัดเป็นชั นๆ จนแน่น จำกนั นน้ำไปผ่ำนกระบวนกำรทำงเคมี ตำมสูตร
เฉพำะของโรงงำนผลิต 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่มำ 2.1.7 ไม้อัด 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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2.1.8 ข้อต่องอ 
 เปลี่ยนทิศทำงกำรไหล: ใช้เมื่อต้องกำรให้แนวท่อหักเหหลบสิ่งกีดขวำง หรือเดินท่อตำมมุมอำคำร 
เชื่อมต่อท่อ: สำมำรถเชื่อมท่อที่มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงเท่ำกัน หรือต่ำงกัน (ในกรณีท่ีเป็นข้องอลดขนำด)  

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภำพที่มำ 2.1.8 ข้อต่องอ 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
2.1.9 สกรู   
หรือตะปูควง เป็นอุปกรณ์ยึดติดประเภทขันหมุนเข้ำเนื อวัสดุโดยตรง มักท้ำจำกโลหะหรือสแตนเลส มี

ลักษณะเป็นเกลียวล้อมรอบแกนเพ่ือเพ่ิมควำมแน่นหนำ นิยมใช้ในงำนไม้ งำนโลหะ งำนโครงสร้ำงหลังคำ และ
งำนติดตั งทั่วไป เพื่อยึดวัตถุสองชิ นเข้ำด้วยกันหรือเจำะยึดวัสดุโดยไม่ต้องใช้ตัวเมีย  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที่มำ 2.1.9 สกรู 
(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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2.2 ส่วนประกอบของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นและหน้ำที่ 
 เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นเป็นอุปกรณ์ส้ำคัญที่ใช้ในเครื่องจักรกลและเครื่องจักรอุตสำหกรรม เช่น 
เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจำะ และเครื่อง CNC โดยมีหน้ำที่หลักคือช่วยลดควำมร้อน ลดกำรสึกหรอของ
เครื่องมือ และเพ่ิมคุณภำพของชิ นงำน กำรท้ำงำนของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นจะอำศัยส่วนประกอบหลำยส่วนที่
ท้ำงำนร่วมกันอย่ำงเป็นระบบ ดังนี  
 1. ถังน ้ำหล่อเย็น (Coolant Tank / Reservoir) 
ถังน ้ำหล่อเย็นท้ำหน้ำที่เป็นที่เก็บน ้ำหล่อเย็นก่อนน้ำไปใช้งำน ภำยในถังมักออกแบบให้มีพื นที่เพียงพอส้ำหรับ
ให้น ้ำหล่อเย็นหมุนเวียนได้อย่ำงต่อเนื่อง นอกจำกนี ยังช่วยให้เศษโลหะหรือสิ่งสกปรกท่ีมีน ้ำหนักมำกตกตะกอน
อยู่ก้นถัง ลดกำรปนเปื้อนในระบบ และช่วยยืดอำยุกำรใช้งำนของปั๊มและอุปกรณ์อ่ืน 
 2. ปั๊มน ้ำหล่อเย็น (Coolant Pump) 
ปั๊มน ้ำหล่อเย็นเป็นหัวใจส้ำคัญของระบบ ท้ำหน้ำที่ดูดน ้ำหล่อเย็นจำกถัง แล้วส่งไปยังหัวฉีดด้วยแรงดันที่
เหมำะสม หำกปั๊มท้ำงำนได้ดี จะช่วยให้น ้ำหล่อเย็นไหลอย่ำงสม่้ำเสมอและต่อเนื่อง ส่งผลให้กำรระบำยควำม
ร้อนมีประสิทธิภำพ 
 3. ท่อส่งน ้ำหล่อเย็น (Coolant Hose / Pipe) 
ท่อส่งน ้ำหล่อเย็นท้ำหน้ำที่ล้ำเลียงน ้ำจำกปั๊มไปยังหัวฉีด บำงชนิดสำมำรถปรับทิศทำงได้ เพ่ือให้ฉีดน ้ำไปยัง
ต้ำแหน่งที่ต้องกำรอย่ำงแม่นย้ำ ท่อที่ดีจะต้องทนแรงดัน ทนสำรเคมี และไม่รั่วซึมง่ำย 
 4. หัวฉีดน ้ำหล่อเย็น (Nozzle) 
หัวฉีดมีหน้ำที่ฉีดน ้ำหล่อเย็นไปยังบริเวณจุดตัดระหว่ำงเครื่องมือกับชิ นงำนโดยตรง กำรออกแบบหัวฉีดที่
เหมำะสมจะช่วยให้น ้ำกระจำยตัวดี เข้ำถึงจุดตัดได้ตรงต้ำแหน่ง ช่วยลดอุณหภูมิ ลดแรงเสียดทำน และชะล้ำง
เศษโลหะออกจำกบริเวณท้ำงำน 
 5. ตัวกรองน ้ำหล่อเย็น (Filter / Strainer) 
ตัวกรองท้ำหน้ำที่กรองเศษโลหะ ผงโลหะ และสิ่งสกปรกที่ปะปนอยู่ในน ้ำหล่อเย็น เพ่ือป้องกันกำรอุดตันของ
ปั๊ม ท่อ และหัวฉีด กำรมีระบบกรองที่ดีจะช่วยรักษำคุณภำพของน ้ำหล่อเย็น และลดกำรสึกหรอของอุปกรณ์ 
 6. วำล์วควบคุมกำรไหล (Control Valve) 
วำล์วควบคุมใช้ส้ำหรับเปิด–ปิด หรือปรับปริมำณกำรไหลของน ้ำหล่อเย็น ช่วยให้ผู้ใช้งำนสำมำรถควบคุม
แรงดันและอัตรำกำรไหลให้เหมำะสมกับลักษณะงำน ลดกำรสิ นเปลืองน ้ำหล่อเย็น และเพ่ิมควำมปลอดภัยใน
กำรใช้งำน 
 7. ระบบควบคุมกำรท้ำงำน (Control Switch / Panel) 
ระบบควบคุมท้ำหน้ำที่สั่งงำนกำรเปิด–ปิดเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น บำงระบบสำมำรถควบคุมกำรท้ำงำนอัตโนมัติ 
เช่น ท้ำงำนพร้อมเครื่องจักร หรือหยุดท้ำงำนเมื่อเครื่องหยุด ช่วยเพ่ิมควำมสะดวกและลดควำมผิดพลำดจำก
ผู้ใช้งำน 
 

 
 
 
 
 
 
 



8 
 

2.3 กลไกกำรท้ำงำนของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นเป็นระบบที่ออกแบบมำเพ่ือส่งน ้ำหล่อเย็นไปยังจุดตัดของเครื่องจักรกล โดย
อำศัยกำรท้ำงำนร่วมกันของอุปกรณ์หลำยส่วน กลไกกำรท้ำงำนมีลักษณะเป็นระบบหมุนเวียน (Circulation 
System) เพ่ือให้น ้ำหล่อเย็นถูกใช้งำนอย่ำงต่อเนื่องและมีประสิทธิภำพ กระบวนกำรท้ำงำนสำมำรถอธิบำยได้
ดังนี  
 2.3.1 กำรเริ่มต้นกำรท้ำงำนของระบบ 
เมื่อผู้ใช้งำนเปิดสวิตช์เครื่องจักรหรือระบบฉีดน ้ำหล่อเย็น กระแสไฟฟ้ำจะถูกส่งไปยังมอเตอร์ไฟฟ้ำ มอเตอร์จะ
เริ่มหมุนและขับเคลื่อนปั๊มน ้ำหล่อเย็นให้ท้ำงำน นี่เป็นจุดเริ่มต้นของกระบวนกำรฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 2.3.2 กำรดูดน ้ำหล่อเย็นจำกถัง 
ปั๊มน ้ำหล่อเย็นจะท้ำหน้ำที่ดูดน ้ำหล่อเย็นจำกถังเก็บน ้ำหล่อเย็นผ่ำนท่อดูด ภำยในถัง น ้ำหล่อเย็นมักมีกำรผสม
สำรหล่อเย็น (Coolant) เพ่ือช่วยลดควำมร้อน ป้องกันสนิม และหล่อลื่นผิวสัมผัส ในขั นตอนนี  ตัวกรองจะช่วย
กรองเศษโลหะและสิ่งสกปรกไม่ให้เข้ำสู่ปั๊ม 
 2.3.3 กำรเพ่ิมแรงดันและส่งน ้ำหล่อเย็น 
หลังจำกปั๊มดูดน ้ำหล่อเย็นแล้ว ปั๊มจะเพ่ิมแรงดันของน ้ำและส่งน ้ำหล่อเย็นผ่ำนท่อส่งไปยังหัวฉีด แรงดันน ้ำจะ
ถูกควบคุมโดยวำล์ว เพ่ือให้เหมำะสมกับลักษณะงำนตัดเฉือน หำกแรงดันมำกเกินไปอำจท้ำให้สิ นเปลืองน ้ำ 
หรือกระเด็นออกจำกจุดตัดได้ 
 2.3.4 กำรฉีดน ้ำหล่อเย็นไปยังจุดตัด 
น ้ำหล่อเย็นจะถูกฉีดออกจำกหัวฉีดไปยังบริเวณจุดตัดระหว่ำงเครื่องมือตัดกับชิ นงำนโดยตรง กลไกนี ช่วยให้ 
ลดควำมร้อนที่เกิดจำกแรงเสียดทำน ลดกำรสึกหรอของเครื่องมือ หล่อลื่นผิวสัมผัส ชะล้ำงเศษโลหะออกจำก
บริเวณตัด กำรฉีดท่ีตรงจุดและต่อเนื่องจะช่วยให้กำรตัดเฉือนมีประสิทธิภำพสูงและได้ผิวงำนที่ดี 
 2.3.5 กำรไหลกลับของน ้ำหล่อเย็น 
หลังจำกท้ำหน้ำที่ระบำยควำมร้อนและชะล้ำงเศษโลหะแล้ว น ้ำหล่อเย็นจะไหลกลับลงสู่ถังผ่ำนรำงหรือ
ช่องทำงไหลกลับ ในขั นตอนนี  เศษโลหะที่มีน ้ำหนักมำกจะตกตะกอนอยู่ก้นถัง ท้ำให้น ้ำที่กลับเข้ำสู่ระบบ
สะอำดขึ น 
 2.3.6. กำรกรองและหมุนเวียนใช้งำนซ ้ำ 
น ้ำหล่อเย็นที่ไหลกลับจะผ่ำนระบบกรองอีกครั ง เพ่ือแยกเศษโลหะและสิ่งสกปรกออก ก่อนจะถูกดูดกลับไปใช้
งำนใหม่โดยปั๊ม กระบวนกำรนี จะเกิดซ ้ำอย่ำงต่อเนื่องตรำบใดที่เครื่องจักรยังท้ำงำนอยู่ 
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บทที่ 3 
วิธีกำรด้ำเนินกำรวิจัย 

 

 ในกำรท้ำโครงงำน เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น ในครั งนี คณะผู้จัดท้ำได้ด้ำเนินงำนกำรจัดท้ำโครงงำน
ตำมล้ำดับขั นตอนดังนี  
 3.1 ภำพรวมของระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นเป็นระบบสนับสนุนที่มีควำมส้ำคัญอย่ำงยิ่งในงำนเครื่องจักรกลและงำน
อุตสำหกรรมกำรตัดเฉือนโลหะ หน้ำที่หลักของระบบนี คือกำรส่งน ้ำหล่อเย็นไปยังบริเวณจุดตัดระหว่ำง
เครื่องมือตัดกับชิ นงำน เพ่ือช่วยลดควำมร้อน ลดแรงเสียดทำน ชะล้ำงเศษโลหะ และเพ่ิมประสิทธิภำพในกำร
ท้ำงำนของเครื่องจักร ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นท้ำงำนในลักษณะของ ระบบหมุนเวียน ( Circulation 
System) โดยน้ำน ้ำหล่อเย็นกลับมำใช้ซ ้ำอย่ำงต่อเนื่อง 
    3.2 ขั นตอนกำรด้ำเนินงำน 

3.2.1 กำรตัดเหล็กท้ำโครง 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
ภำพที่มำ 3.2.1 กำรตัดเหล็กท้ำโครง 

(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
ภำพที ่3.2.2 กำรเชื่อมขึ นโครง 

(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.3 กำรตัดไม้ตำมขนำดที่วัดไว้ 

(ที่มำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.4 กำรเจียแต่งผิว 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.5 กำรตัดไม้ตำมขนำดที่วัดไว้ 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.6 กำรพ่นสี 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.7 กำรยิงสกรู 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.8 กำรยิงสกรูติดล้อ 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 



12 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.9 กำรติดตั งคัตเอำท์ 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.9 กำรตัดไม้ตำมขนำดที่วัดไว้ 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2569) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภำพที ่3.2.10 กำรต่อสำยยำง 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.11 กำรต่อท่อ 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.12 ภำพชิ นงำน 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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บทที่ 4 
ผลกำรดลอง 

 
ผลกำรด้ำเนินระบบโครงงำนเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 จำกกำรด้ำเนินโครงงำนเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นตำมขั นตอนที่ได้วำงแผนไว้ พบว่ำระบบสำมำรถท้ำงำนได้
ตำมวัตถุประสงค์ที่ก้ำหนด โดยระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นที่พัฒนำขึ นสำมำรถส่งน ้ำหล่อเย็นไปยังจุดตัดของ
เครื่องจักรได้อย่ำงต่อเนื่องและมีประสิทธิภำพ ส่งผลให้กระบวนกำรท้ำงำนของเครื่องจักรมีควำมเสถียรและ
ปลอดภัยมำกขึ น 
 4.1 ผลกำรท้ำงำนของระบบ 
ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นสำมำรถท้ำงำนได้ครบทุกส่วนประกอบ ได้แก่ ถังน ้ำหล่อเย็น ปั๊มน ้ำ มอเตอร์ไฟฟ้ำ 
ท่อส่งน ้ำ หัวฉีด และระบบควบคุม เมื่อเปิดใช้งำน ปั๊มน ้ำสำมำรถดูดน ้ำหล่อเย็นจำกถังและส่งไปยังหัวฉีดได้
อย่ำงสม่้ำเสมอ หัวฉีดสำมำรถฉีดน ้ำหล่อเย็นไปยังต้ำแหน่งจุดตัดได้ตรงตำมที่ก้ำหนด โดยไม่มีกำรอุดตันหรือ
กำรรั่วซึมของระบบ 
 4.2 ประสิทธิภำพในกำรระบำยควำมร้อน 
จำกกำรทดสอบกำรใช้งำน พบว่ำน ้ำหล่อเย็นสำมำรถลดควำมร้อนที่เกิดขึ นบริเวณจุดตัดได้อย่ำงชัดเจน 
อุณหภูมิของเครื่องมือตัดและชิ นงำนลดลงเมื่อเทียบกับกำรท้ำงำนที่ไม่ใช้ระบบฉีดน ้ำหล่อเย็น ส่งผลให้กำร
ท้ำงำนมีควำมต่อเนื่อง และลดโอกำสกำรเสียหำยของเครื่องมือ 
 4.3 ผลต่อคุณภำพชิ นงำน 
กำรใช้งำนระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นช่วยให้ผิวชิ นงำนมีควำมเรียบมำกขึ น เศษโลหะไม่สะสมบริเวณจุดตัด ท้ำ
ให้ชิ นงำนมีควำมแม่นย้ำในด้ำนขนำดและรูปทรง ลดข้อผิดพลำดที่เกิดจำกควำมร้อนสะสมระหว่ำงกำรตัดเฉือน 
 4.4 กำรลดกำรสึกหรอของเครื่องมือ 
ผลกำรด้ำเนินงำนพบว่ำ เครื่องมือตัดมีกำรสึกหรอลดลงอย่ำงเห็นได้ชัด เนื่องจำกน ้ำหล่อเย็นช่วยหล่อลื่นและ
ลดแรงเสียดทำน ส่งผลให้เครื่องมือสำมำรถใช้งำนได้นำนขึ น และลดค่ำใช้จ่ำยในกำรเปลี่ยนหรือซ่อมบ้ำรุง
เครื่องมือ 
 4.5 ควำมเสถียรและควำมปลอดภัยของระบบ 
ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นท้ำงำนได้อย่ำงเสถียร ไม่มีกำรหยุดชะงักระหว่ำงกำรใช้งำน ระบบควบคุมสำมำรถ
เปิด–ปิดกำรท้ำงำนได้สะดวก ช่วยเพ่ิมควำมปลอดภัยให้แก่ผู้ปฏิบัติงำน และลดควำมเสี่ยงจำกควำมร้ อนหรือ
เศษโลหะกระเด็น 
 4.6 กำรประหยัดทรัพยำกรและต้นทุน 
เนื่องจำกระบบเป็นแบบหมุนเวียน น ้ำหล่อเย็นจึงสำมำรถน้ำกลับมำใช้ซ ้ำได้หลำยครั ง ส่งผลให้ลดกำร
สิ นเปลืองน ้ำหล่อเย็น และลดต้นทุนในกำรด้ำเนินงำนในระยะยำว 
 4.7 สรุปผลกำรด้ำเนินโครงงำน 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นที่พัฒนำขึ นสำมำรถท้ำงำนได้ตำมเป้ำหมำยที่ตั งไว้ ช่วยเพ่ิมประสิทธิภำพ
กำรท้ำงำนของเครื่องจักร ลดควำมร้อน ลดกำรสึกหรอของเครื่องมือ เพ่ิมคุณภำพของชิ นงำน และช่วยให้กำร
ท้ำงำนมีควำมปลอดภัยและประหยัดมำกยิ่งขึ น โครงงำนนี สำมำรถน้ำไปประยุกต์ใช้กับงำนเครื่องจักรกลใน
ระดับสถำนศึกษำและอุตสำหกรรมขนำดเล็กได้อย่ำงเหมำะสม 
4.8 ควำมส้ำคัญของระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นเป็นระบบที่มีบทบำทส้ำคัญอย่ำงยิ่งในงำนเครื่องจักรกลและงำน
อุตสำหกรรมกำรผลิต โดยเฉพำะงำนตัดเฉือนโลหะ เช่น งำนกลึง งำนกัด และงำนเจำะ เนื่องจำกในระหว่ำง
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กำรท้ำงำนจะเกิดควำมร้อนสูงจำกแรงเสียดทำนระหว่ำงเครื่องมือตัดกับชิ นงำน หำกไม่มีระบบหล่อเย็นที่
เหมำะสม จะส่งผลเสียต่อทั งเครื่องจักร เครื่องมือ และคุณภำพของชิ นงำน 
 4.8.1 ช่วยลดควำมร้อนจำกกำรตัดเฉือน 
 ควำมส้ำคัญประกำรแรกของระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นคือกำรลดควำมร้อนที่เกิดขึ นบริเวณจุดตัด น ้ำ
หล่อเย็นช่วยดูดซับและพำควำมร้อนออกจำกเครื่องมือตัดและชิ นงำน ป้องกันกำรเกิดอุณหภูมิสูงเกินไป ซึ่งอำจ
ท้ำให้ชิ นงำนเสียรูปหรือเครื่องมือตัดเสียหำย 
 4.8.2 ลดกำรสึกหรอและยืดอำยุเครื่องมือ 
 น ้ำหล่อเย็นท้ำหน้ำที่เป็นสำรหล่อลื่น ลดแรงเสียดทำนระหว่ำงผิวสัมผัสของเครื่องมือตัดกับชิ นงำน 
ส่งผลให้เครื่องมือตัดสึกหรอช้ำลง สำมำรถใช้งำนได้นำนขึ น ช่วยลดค่ำใช้จ่ำยในกำรเปลี่ยนหรือซ่อมบ้ำรุง
เครื่องมือ 
 4.8.3 เพ่ิมคุณภำพและควำมแม่นย้ำของชิ นงำน 
 เมื่อควำมร้อนถูกควบคุมได้ดี ชิ นงำนจะไม่เกิดกำรขยำยตัวจำกควำมร้อนมำกเกินไป ท้ำให้ขนำดและ
รูปทรงของชิ นงำนมีควำมแม่นย้ำ ผิวงำนเรียบสวย ลดโอกำสเกิดต้ำหนิหรือควำมเสียหำย 
 4.8.4 ชะล้ำงเศษโลหะและสิ่งสกปรก 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นช่วยพัดพำเศษโลหะออกจำกบริเวณจุดตัด ป้องกันกำรสะสมของเศษโลหะ
ที่อำจท้ำให้เครื่องมือเกิดควำมเสียหำย หรือส่งผลต่อคุณภำพผิวของชิ นงำน 
 4.8.5 เพ่ิมประสิทธิภำพและควำมต่อเนื่องในกำรท้ำงำน 
 เมื่อเครื่องจักรไม่ร้อนเกินไปและเครื่องมือไม่สึกหรอเร็ว กำรท้ำงำนสำมำรถด้ำเนินไปได้อย่ำงต่อเนื่อง 
ไม่ต้องหยุดเครื่องบ่อย ช่วยเพิ่มผลผลิตและประสิทธิภำพในกำรผลิต 
 4.8.6 เพ่ิมควำมปลอดภัยในกำรท้ำงำน 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นช่วยลดควำมเสี่ยงจำกควำมร้อนสูงและเศษโลหะกระเด็น ซึ่งอำจก่อให้เกิด
อันตรำยต่อผู้ปฏิบัติงำน ท้ำให้สภำพแวดล้อมในกำรท้ำงำนปลอดภัยมำกขึ น 
 4.8.7 ช่วยประหยัดทรัพยำกรและลดต้นทุน 
 ระบบเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นส่วนใหญ่เป็นระบบหมุนเวียน สำมำรถน้ำน ้ำหล่อเย็นกลับมำใช้ซ ้ำได้ ช่วย
ลดกำรสิ นเปลืองน ้ำและสำรหล่อเย็น รวมถึงลดต้นทุนในระยะยำว 
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4.9 แบบประเมินควำมพึ่งพอใจและเสนอแนะ 
 

แบบประเมินควำมพึ่งพอใจ 
กำรจัดโครงงำนเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น คณะนักเรียนนักศึกษำแผนกช่ำงกลโรงงำน 

วันจันทร์ ที ่2 กุมภำพันธ์ 2569 
ณ วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 
ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ประเมิน 

1. ชื่อ-นำมสกุล (ถ้ำมี)………………………………….. 
2. ต้ำแหน่ง/สถำนะ…………………………………..  

 อำจำรย์ที่ปรึกษำ 
 คณะกรรมกำรประเมิน 
 ผู้ใช้งำน 
 นักศึกษำ 
 อ่ืนๆ(โปรดระบุ) ………………………………….. 

3. ควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น (ฐำน) 
 มำก 
 ปำนกลำง 
 น้อย 
 ไม่มีเลย 
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ส่วนที่ 2 กำรปะเมินควำมพอใจ 
      โปรดให้คะแนน (5=ดีมำก, 4=ดี, 3=พอใช้, 1=ปรับปรุง) 
รำยกำรประเมิน คะแนน (1-5)             หมำยเหตุ 
1. ควำมชัดเจนของวัตถุประสงค์โครงงำน   
2. ควำมเข้ำใจง่ำยของเนื อหำและกำรน้ำเสนอ   
3. ควำมคุ้มค่ำในกำรน้ำไปใช้จริง   
4. ควำมปลอดภัยของระบบ   
5. ควำมน่ำสนใจและควำมสร้ำงสรรค์ของโครงงำน   
6. กำรน้ำเสนอโครงงำนและควำมสำมำรถในกำรตอบค้ำถำม   
7. ควำมพ่ึงพอใจโดยรวมในโครงงำนนี    

 
   
 
ส่วนที่ 3 ข้อคิดเห็นเพิ่มเติม 

1. จุดเด่นของโครงงำนนี คือ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
2. จุดที่ปรับปรุงหรือพัฒนำเพ่ิมเติม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
3. ข้อเสนอแนะอ่ืนๆ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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บทที่ 5 
สรุปผลกำรทดลองและข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลกำรทดลอง 
      จำกกำรทดลองเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น พบว่ำเครื่องสำมำรถฉีดน ้ำหล่อเย็นได้อย่ำงสม่้ำเสมอและมี
ประสิทธิภำพในกำรลดอุณหภูมิของระบบตำมที่ออกแบบไว้ อุณหภูมิของชิ นงำน/ของไหลหลังกำรใช้น ้ำหล่อ
เย็นลดลงอย่ำงชัดเจนเมื่อเปรียบเทียบกับก่อนกำรทดลอง แสดงให้เห็นว่ำน ้ำหล่อเย็นมีบทบำทส้ำคัญในกำร
ถ่ำยเทควำมร้อนและช่วยป้องกันกำรสะสมควำมร้อนในระบบ 
 นอกจำกนี  ปริมำณกำรไหลและแรงดันของน ้ำหล่อเย็นมีผลต่อประสิทธิภำพกำรระบำยควำมร้อน โดย
เมื่อเพ่ิมอัตรำกำรไหลของน ้ำหล่อเย็น จะสำมำรถลดอุณหภูมิได้มำกขึ น อย่ำงไรก็ตำม หำกอัตรำกำรไหลสูง
เกินไปอำจท้ำให้สิ นเปลืองพลังงำนและน ้ำโดยไม่จ้ำเป็น 
 โดยสรุป เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็นสำมำรถท้ำงำนได้ตำมวัตถุประสงค์ ช่วยควบคุมอุณหภูมิของระบบให้
เหมำะสม และสำมำรถน้ำไปประยุกต์ใช้งำนจริงได้ ทั งนี ควรปรับอัตรำกำรไหลและแรงดันของน ้ำหล่อเย็นให้
เหมำะสมเพื่อให้ได้ประสิทธิภำพสูงสุด 
5.2 ปัญหำและอุปสรรคของเครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 

5.2.1 กำรอุดตันของหัวฉีดเกิดจำกตะกอน สิ่งสกปรก หรือเศษโลหะปะปนอยู่ในน ้ำหล่อเย็น ท้ำให้
กำรฉีดน ้ำไม่สม่้ำเสมอ ส่งผลให้ประสิทธิภำพในกำรระบำยควำมร้อนลดลง 

5.2.2 แรงดันน ้ำไม่คงท่ี 
ปั๊มน ้ำท้ำงำนไม่สม่้ำเสมอ หรือท่อส่งน ้ำเกิดกำรรั่วซึม ท้ำให้แรงดันน ้ำลดลง ส่งผลให้น ้ำหล่อเย็นไม                                           

สำมำรถกระจำยตัวได้อย่ำงทั่วถึง 
5.2.3 คุณภำพของน ้ำหล่อเย็นไม่เหมำะสม 

  กำรใช้น ้ำที่มีควำมกระด้ำงสูงหรือไม่ได้ผสมน ้ำยำหล่อเย็นตำมสัดส่วนที่เหมำะสม อำจท้ำให้เกิดสนิม 
กำรกัดกร่อน และกำรสะสมของตะกรันในระบบ 

5.2.4 กำรควบคุมอุณหภูมิท้ำได้ยำก 
หำกไม่มีระบบควบคุมหรือเซนเซอร์วัดอุณหภูมิที่แม่นย้ำ อำจท้ำให้อุณหภูมิของระบบสูงหรือต่้ำเกินไป 

ส่งผลต่อคุณภำพของชิ นงำนหรืออำยุกำรใช้งำนของเครื่อง 
5.2.5 กำรบ้ำรุงรักษำไม่สม้่ำเสมอ 
กำรไม่ท้ำควำมสะอำดหรือไม่ตรวจสอบระบบเป็นประจ้ำ ท้ำให้ปัญหำเล็กน้อยสะสมจนกลำยเป็น 

ปัญหำใหญ่ และเพ่ิมโอกำสกำรช้ำรุดเสียหำยของเครื่อง 
5.2.6 กำรสิ นเปลืองพลังงำนและน ้ำ 

กำรตั งค่ำอัตรำกำรไหลของน ้ำหล่อเย็นไม่เหมำะสม อำจท้ำให้ใช้พลังงำนไฟฟ้ำและน ้ำมำกเกินความจ าเป็น 

 5.3 ข้อเสนอแนะ 
 1. ควรเสริมเหล็กไห้แข็งแรงเพื่อเพ่ิมประสิทธิภำพมำกขึ น 
 2.ควรตรวจเช็ควงจรปั๊มน ้ำก่อนใช้ทุกครั ง 
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บรรณำนุกรม 
 

https:www.sanvik.coromant.com/th-th/knowledge/machine-tooling-solutions/tooling-
considg-considerations/machining-with-cooiant 
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ภำคผนวก 
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ภำคผนวก ก 
-แบบเสนอขออนุมัติโครงงำน เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
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ภำคผนวก ข 
ภำพกำรด้ำเนินงำน 
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ภำพที่มำ 3.2.1 กำรตัดเหล็กท้ำโครง 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที ่3.2.2 กำรเชื่อมขึ นโครง 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.3 กำรตัดไม้ตำมขนำดที่วัดไว้ 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.4 กำรเจียแต่งผิว 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.5 กำรตัดไม้ตำมขนำดที่วัดไว้ 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที ่3.2.6 กำรพ่นสี 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.7 กำรยิงสกรู 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.8 กำรยิงสกรูติดล้อ 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.9 กำรติดตั งคัตเอำท์ 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำพที ่3.2.10 กำรต่อสำยยำง 
(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.11 กำรต่อท่อ 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่3.2.12 ภำพชิ นงำน 

(ท่ีมำ : นำยขจรยศ ทองประเสริฐ และคณะ 2568) 
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ภำคผนวก ค 
ประวิติผู้จัดท้ำ 
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ประวัติผู้จัดท้ำโครงงำน 

 

 

 

 
 
ชื่อโครงงำน : เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
ชื่อ-นำมสกุล : นำยชัยวัฒน์  บุญจิตต์ 
รหัสประช้ำตัวนักศึกษำ : 66201020013 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 3/2 หมู่ 8 ต.บ้ำนชบ อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 32150  
เบอร์โทรมือถือ : 064-576-6887 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำมัธยมตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนศำลำสำมัคคี 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
ชื่อ-นำมสกุล : นำยขจรยศ  ทองประเสริฐ 
รหัสประช้ำตัวนักศึกษำ : 66201020005 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 145 หมู่ 3 ต.ด่ำน อ.กำบเชิง จ.สุรินทร์ 32150 
เบอร์โทรมือถือ : 094-916-7263 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำมัธยมตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนโจรก 

 

 

 

 

 



29 
 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
ชื่อ-นำมสกุล : นำยนันท์ธร  สุขสบำย 
รหัสประช้ำตัวนักศึกษำ : 66201020037 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 175 หมู่ 17 ต.สังขะ อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 32150 
เบอร์โทรมือถือ : 098-537-7081 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำมัธยมตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนโดง 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น 
ชื่อ-นำมสกุล : นำย พงศกร  พันโนฤทธิ์ 
รหัสประช้ำตัวนักศึกษำ : 66201020050 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 42 หมู่ 6 ต.สังขะ อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 32150 
เบอร์โทรมือถือ : 081-738-4255 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำมัธยมตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนโตงน้อย 
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ภำคผนวก ง 
กำรเผยแพร่ลูกเล่มโครงงำนผ่ำนเว็บไซต์ของวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
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รูปภำพอัพโหลดไฟล์โครงงำนในเว็บไซต์วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

โครงงำนนักเรียน นักศึกษำวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
 
 
 
 
 

 
เครื่องฉีดน ้ำหล่อเย็น (ระบบปั๊มน ้ำ) 

 
Coolant injection machine (water pump system) 

 
 
 
 
 

ชื่อผู้จัดท้ำ 
     นำยชัยวัฒน์  บุญจิตต์ 
     นำยขจรยศ  ทองประเสริฐ 
     นำยนันท์ธร  สุขสบำย 
     นำยพงศกร  พันโนฤทธิ์ 
 

 
 
 
 
 
 

รำยงำนผลกำรด้ำเนินงำนรำยวิชำโครงงำนนี เป็นส่วนหนึ่งของกำรศึกษำตำม 
หลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพ สำขำวิชำช่ำงกลโรงงำน 

ปีกำรศึกษำ 2568 
วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 


