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บทคัดย่อ 

โครงงำนนี้น ำเสนอกำรพัฒนำชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (Programmable Logic 
Controller: PLC) ซึ่งเป็นอุปกรณ์ที่ใช้กันอย่ำงแพร่หลำยในโรงงำนอุตสำหกรรม รำยวิชำ โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ เป็นรำยวิชำใหม่ที่บรรจุในหลักสูตรกำรเรียนกำรสอน ปีกำรศึกษำ 2567 ส่งผลให้แผนกวิชำ
ช่ำงกลโรงงำนประสบปัญหำกำรขำดแคลนสื่อกำรเรียนกำรสอนที่เหมำะสมและสอดคล้องกับเนื้อหำรำยวิชำ 

ดังนั้นคณะผู้จัดท ำจึงได้คิดค้นและพัฒนำชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) เพ่ือใช้เป็นสื่อ
ประกอบกำรเรียนกำรสอน โดยเพ่ิมเนื้อหำที่ครอบคลุมทั้งภำคทฤษฎีและภำคปฏิบัติ ชุดฝึกประกอบด้วย
อุปกรณ์อินพุตและเอำต์พุตที่จ ำลองกำรท ำงำนของระบบควบคุมในโรงงำนอุตสำหกรรม ผู้เรียนสำมำรถฝึก
เขียนโปรแกรม ควบคุม และทดสอบกำรท ำงำนของระบบ PLC ได้จริง 
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Abstract 
This project presents the development of a Programmable Logic Controller ( PLC) 

training set, which is a device widely used in industrial factories.  The course “Programmable 
Logic Controller”  is a newly introduced subject in the curriculum for the academic year 2024 
( B. E.  2567) .  As a result, the Mechanical Technology Department has faced a shortage of 
appropriate instructional media that aligns with the course content. 

Therefore, the project team designed and developed a PLC training set to be used as 
instructional media.  The training set covers both theoretical and practical aspects of PLC 
systems. It consists of input and output devices that simulate control systems used in industrial 
factories. Learners can practice writing programs, controlling operations, and testing the actual 
performance of PLC systems, thereby enhancing their understanding and practical skills in 
industrial control systems. 
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กิตติกรรมประกำศ 
  โครงงำนฉบับนี้ ส ำเร็จลุล่วงด้วยดีเพรำะควำมอุตสำหะและควำมพยำยำมของผู้ร่วมวิจัยที่มุ่งหวัง  
จะให้โครงงำนฉบับนี้สมบูรณ์ ซึ่งส ำเร็จได้ก็มำจำกกำรช่วยเหลือจำกบุคคลหลำยคนหลำยฝ่ำย เนื่องด้วย
ข้อจ ำกัดหลำยด้ำนของกำรจัดท ำโครงงำน คณะผู้จัดท ำขอน้อมรับค ำติชม พร้อมข้อเสนอแนะเพ่ือ จะเป็น
แนวทำงในกำรปรับปรุงแก้ไข แก่ผู้ที่มีโอกำสศึกษำและได้ท ำกำรพัฒนำในล ำดับต่อไป อย่ำงไร ก็ตำมทำงคณะ
ผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำกำรจัดท ำสิ่งประดิษฐ์ในครั้งนี้จะมีส่วนที่ท ำให้ผู้ที่สนใจใน ด้ำนเครื่อง ชุดฝึก
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC  (ระบบควบคุม)ได้ศึกษำและค้นคว้ำเพ่ือน ำไปใช้เป็นแนวทำงปฏิบัติหรือ
ศึกษำต่อไป  

คณะผู้จัดท ำขอกล่ำวขอบพระคุณนำยไพบูลย์ ฤกษ์ดี ซึ่งเป็นผู้อ ำนวยกำรและคณะผู้บริหำรวิทยำลัย
กำรอำชีพสังขะครูแผนกช่ำงกลโรงงำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกเครื่องมือและ สถำนที่ในกำรท ำสิ่งประดิษฐ์
เป็นอย่ำงดี  

สุดท้ำยนี้คณะผู้จัดท ำขอขอบพระคุณ ทุกท่ำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกในกำรใช้อุปกรณ์ต่ำงๆ ทำง
คณะผู้จัดท ำหวังว่ำสิ่งประดิษฐ์นี้จะเป็นประโยชน์กับบุคคลต่ำงๆ หรือท่ำนที่สนใจ หำกเกิด ข้อบกพร่องของ
สิ่งประดิษฐ์นี้ ทำงคณะผู้จัดท ำก็ขออภัยมำ ณ ที่นี้ 
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ค ำน ำ 
         โครงงำนเรื่อง ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC  (ระบบควบคุม) เป็นส่วนหนึ่งของ  
วิชำโครงงำน รหัสวิชำ 20102-8501 จัดท ำขึ้นโดยนักศึกษำระดับประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้นปี 3 แผนกวิชำ 
ช่ำงกลโรงงำนตำมหลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพ (ปวช.) พุทธศักรำช 2568 ของส ำนักงำนคณะกรรมกำร 
กำรอำชีวศึกษำ เนื้อหำประกอบไปด้วย 5 บท ได้แก่ บทน ำ เอกสำรงำนวิจัยที่เกี่ยวข้อง วิธีกำร ด ำเนินกำรวิจัย 
สรุปและอภิปรำยผลกำรศึกษำกำรค้นคว้ำ สร้ำงชุดฝึกเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ด ำเนินกำรตำมขั้นตอน 
กำรจัดท ำโครงงำนและท ำกำรทดสอบ คณะผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำ โครงงำนดังกล่ำวจะเป็นประโยชน์แก่ 
ผู้เรียน ครูผู้สอน และผู้ที่สนใจในเรื่องนี้  หำกมีข้อเสนอแนะประกำรใดคณะผู้จัดท ำยินดีน้อมรับ 
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บทที่ 1 
         บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ  

ปัจจุบันระบบควบคุมอัตโนมัติมีบทบำทส ำคัญอย่ำงยิ่งในภำคอุตสำหกรรม เนื่องจำกช่วยเพ่ิม
ประสิทธิภำพในกำรผลิต ลดควำมผิดพลำดจำกกำรท ำงำนของมนุษย์ และยกระดับคุณภำพของสินค้ำและ
บริกำร โดยอุปกรณ์ที่มีบทบำทส ำคัญในระบบควบคุมอัตโนมัติคือ โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
(Programmable Logic Controller: PLC) ซึ่งถูกน ำมำใช้อย่ำงแพร่หลำยในโรงงำนอุตสำหกรรม ทั้งใน
กระบวนกำรผลิต ระบบล ำเลียง กำรควบคุมมอเตอร์ และระบบควำมปลอดภัย 

รำยวิชำด้ำนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ได้ถูกบรรจุเป็นรำยวิชำใหม่ในหลักสูตรกำรเรียน
กำรสอน ปีกำรศึกษำ 2567 ส่งผลให้สถำนศึกษำยังขำดแคลนสื่อกำรเรียนกำรสอนและอุปกรณ์ฝึกปฏิบัติที่
เหมำะสม โดยเฉพำะในแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน ซึ่งผู้เรียนจ ำเป็นต้องมีทักษะทั้งด้ำนทฤษฎีและกำรปฏิบัติจริง 
เพ่ือให้สอดคล้องกับควำมต้องกำรของภำคอุตสำหกรรม 

ดังนั้น คณะผู้จัดท ำจึงได้ด ำเนินกำรสร้ำงชุดฝึกปฏิบัติกำรโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) เพ่ือใช้
เป็นสื่อกำรเรียนกำรสอนที่มุ่งเน้นกำรถ่ำยทอดทักษะผ่ำนกำรปฏิบัติจริง อันครอบคลุมตั้งแต่กระบวนกำรเขียน
โปรแกรม กำรเชื่อมต่ออุปกรณ์อินพุตและเอำต์พุต ตลอดจนทักษะกำรวิเครำะห์และแก้ไขปัญหำในระบบ
ควบคุมอัตโนมัต ิ

กำรใช้ชุดฝึกปฏิบัติดังกล่ำวไม่เพียงแต่ช่วยเสริมสร้ำงควำมเข้ำใจในเนื้อหำวิชำให้เป็นรูปธรรมยิ่งขึ้น แต่
ยังเป็นกำรเพ่ิมพูนสมรรถนะทำงวิชำชีพ เพ่ือเตรียมควำมพร้อมให้แก่ผู้เรียนในกำรประยุกต์ใช้ควำมรู้สู่กำร
ปฏิบัติงำนจริงในภำคอุตสำหกรรมได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงำน 

1.2.1 เพ่ือฝึกเขียนโปรแกรม PLC ส ำหรับควบคุมอุปกรณ์อินพุต–เอำต์พุต 
1.2.2 เพ่ือให้เข้ำใจหลักกำรท ำงำนของระบบควบคุมอัตโนมัติ 
1.2.3 เพ่ือให้ผู้เรียนมีควำมรู้และควำมเข้ำใจพ้ืนฐำนเกี่ยวกับกำรท ำงำนของระบบควบคุมด้วย

โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
1.3 ประโยชน์ที่จะได้รับจำกโครงงำน 

1.3.1 ได้ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ที่สำมำรถใช้เป็นสื่อกำรเรียนกำรสอนด้ำนระบบ
ควบคุมได้จริง 

1.3.2 ผู้เรียนได้ฝึกทักษะกำรเขียนโปรแกรม PLC และกำรควบคุมอุปกรณ์อินพุต–เอำต์พุต 
1.3.3 ครูผู้สอนสำมำรถน ำชุดฝึกไปใช้ประกอบกำรเรียนกำรสอน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภำพในกำรเรียนรู้

ของผู้เรียน 
1.3.4 ผู้เรียนมีควำมรู้และควำมเข้ำใจเกี่ยวกับหลักกำรท ำงำนของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

มำกขึ้น 
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1.4 ขอบเขตของโครงงำน 
1.4.1 โครงงำนนี้เป็นกำรพัฒนำและสร้ำงชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ส ำหรับใช้ใน

กำรเรียนกำรสอนด้ำนระบบควบคุม 
1.4.2 กำรทดลองและทดสอบกำรท ำงำนของชุดฝึกเป็นกำรจ ำลองกำรท ำงำนของระบบควบคุมในงำน

อุตสำหกรรมเบื้องต้น 
1.4. 3กำรเขียนโปรแกรม PLC ใช้ค ำสั่งพ้ืนฐำน เช่น ค ำสั่งลอจิก กำรหน่วงเวลำ (Timer) และตัวนับ 

(Counter)  
1.5 วิธีด ำเนินโครงงำน 

 
ล ำดับที่ 

 
กิจกรรม 

 
ตุลำคม 
2568 

 
พฤศจิกำยน 

2568 

 
ธันวำคม 
2568 

 
มกรำคม 
2569 

 
กุมภำพันธ์ 

2569 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. ขออนุมัติโครงงำน                     
2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล                     
3. ออกแบบชิ้นงำน                     
4. จัดหำวัสดุ  อุปกรณ์                     
5. ลงมือปฏิบัติงำน                     
6. ทดลองใช้/เก็บข้อมูล                     
7. น ำเสนอ/รำยงำนผล                     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



 
 

 

บทที่2 
หลักกำรและทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 

2.1 ควำมส ำคัญของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) เป็นอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ที่ใช้ในกำรควบคุมกระบวนกำร

อุตสำหกรรม โดยท ำหน้ำที่รับสัญญำณจำก Input Device เช่น เซ็นเซอร์หรือสวิตช์ ประมวลผลตำมโปรแกรม
ที่ตั้งไว้ แล้วส่งค ำสั่งไปยัง Output Device เช่น มอเตอร์หรือวำล์ว ระบบควบคุมที่ใช้ PLC สำมำรถแบ่ง
ออกเป็นสองประเภทหลัก คือ ระบบควบคุมแบบเปิด (Open-Loop) ซึ่งท ำงำนตำมค ำสั่งล่วงหน้ำโดยไม่
ตรวจสอบผลลัพธ์ และ ระบบควบคุมแบบปิด (Closed-Loop) ที่ใช้สัญญำณย้อนกลับ (Feedback) เพ่ือ
ตรวจสอบค่ำจริงและปรับค ำสั่งให้ได้ตำมค่ำท่ีต้องกำร เช่น กำรควบคุมอุณหภูมิหรือระดับของเหลว 

ในชุดฝึก PLC ผู้เรียนจะได้ทดลองทั้งกำรควบคุมแบบ ON/OFF ส ำหรับอุปกรณ์เปิด-ปิดง่ำยๆ กำร
ควบคุมแบบ  Sequencing/Timer เ พ่ื อฝึ กกำรควบคุมล ำดั บขั้ นตอน และกำรควบคุมแบบ PID  
(Proportional-Integral-Derivative) ส ำหรับกระบวนกำรต่อเนื่องที่ต้องปรับค่ำ Output อย่ำงแม่นย ำ กำร
ฝึกนี้ช่วยให้ผู้เรียนเข้ำใจหลักกำรควบคุมระบบทั้งแบบเรียบง่ำยและซับซ้อน พร้อมทั้งสำมำรถออกแบบและ
ปรับโปรแกรม PLC ให้เหมำะสมกับงำนอุตสำหกรรมต่ำง ๆ ได้จริง 
2.2 ประเภทของระบบ PLC 

ระบบ PLC (Programmable Logic Controller) เป็นอุปกรณ์ควบคุมในงำนอุตสำหกรรมที่สำมำรถ
แบ่งออกเป็นหลำยประเภทตำมลักษณะโครงสร้ำงและกำรใช้งำน โดยแบ่งตำมโครงสร้ำงฮำร์ดแวร์ได้เป็น PLC 
แบบ Compact ซึ่งรวม CPU, Power Supply และ I/O ไว้ในตัวเดียว มีขนำดเล็ก ติดตั้งง่ำย และมีต้นทุนต่ ำ 
เหมำะส ำหรับงำนควบคุมเครื่องจักรขนำดเล็กหรือระบบที่ไม่ซับซ้อน และ PLC แบบ Modular ซึ่งแยก
ส่วนประกอบออกเป็นโมดูลต่ำง ๆ เช่น CPU, I/O และโมดูลสื่อสำร ท ำให้สำมำรถขยำยระบบ เพ่ิม
ควำมสำมำรถ และปรับเปลี่ยนได้ตำมควำมต้องกำร เหมำะกับงำนอุตสำหกรรมขนำดกลำงถึงขนำดใหญ่ 

นอกจำกนี้ PLC ยังสำมำรถแบ่งตำมขนำดและสมรรถนะกำรท ำงำนเป็น Small, Medium และ Large 
PLC ซึ่งแตกต่ำงกันตำมจ ำนวนจุดรับ–ส่งสัญญำณ ควำมเร็วในกำรประมวลผล และกำรรองรับระบบเครือข่ำย 
โดย PLC ขนำดใหญ่จะสำมำรถรองรับ I/O จ ำนวนมำกและระบบควบคุมที่ซับซ้อนได้ อีกทั้งยังมี PLC เฉพำะ
ทำง เช่น Safety PLC ที่ใช้ในระบบควำมปลอดภัยของเครื่องจักร และ Motion PLC ที่ใช้ควบคุมกำรเคลื่อนที่
ของมอเตอร์ เซอร์โวมอเตอร์ และหุ่นยนต์ ท ำให้ PLC เป็นหัวใจส ำคัญของระบบอัตโนมัติในโรงงำน
อุตสำหกรรมยุคใหม่ 
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2.2.1 บอร์ดควบคุม PLC เป็นส่วนกลำงของระบบควบคุมอัตโนมัติ ท ำหน้ำที่รับสัญญำณจำก อินพุต 
เช่น เซนเซอร์หรือสวิตช์ ผ่ำน โมดูลรับสัญญำณ  ประมวลผลด้วย CPU ตำมโปรแกรมที่ตั้งไว้  ส่งค ำสั่งไปยัง 
เอำต์พุต เพ่ือควบคุมอุปกรณ์ต่ำง ๆ เช่น มอเตอร์ วำล์ว หรือไฟฟ้ำ พร้อมทั้งมี แหล่งจ่ำยไฟ และ พอร์ตสื่อสำร 
ส ำหรับเชื่อมต่อกับระบบภำยนอก ท ำให้ PLC เป็นสมองส ำคัญของเครื่องจักรและกระบวนกำรอุตสำหกรรม
อัตโนมัติ 

 

 

 

 

 

 
 

ภำพที่ 2.2.1 บอร์ดควบคุม 
ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

 

2.2.2 พำวเวอร์ซัพพลำย (Power Supply) คืออุปกรณ์ที่จ่ำยไฟฟ้ำให้กับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ โดย
จะแปลงไฟฟ้ำจำกแหล่งจ่ำย เช่น ไฟบ้ำน AC ให้เป็นไฟฟ้ำกระแสตรง (DC) หรือแรงดันที่อุปกรณ์ต้องกำร มีทั้ง
แบบ Linear Power Supply ซึ่งเสถียรแต่ใหญ่และร้อน กับแบบ Switching Power Supply ที่ประหยัดไฟ 
ขนำดเล็กแต่ซับซ้อน ใช้ในคอมพิวเตอร์ โทรศัพท์ LED Strip และเครื่องจักรอุตสำหกรรมเพ่ือจ่ำยไฟอย่ำง
ปลอดภัยและเสถียร 

 

 

 

 

 

 
 

 
ภำพที่ 2.2.2 พำเวอร์ซัพพลำย 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
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2.2.3 เทอร์มินัลบล็อก (Terminal Block) คือ อุปกรณ์ท่ีใช้ส ำหรับเชื่อมต่อสำยไฟหรือสำยสัญญำณใน
งำนไฟฟ้ำหรืออิเล็กทรอนิกส์ โดยมีคุณสมบัติหลักคือกำรเชื่อมต่อที่ปลอดภัย ช่วยให้กำรเชื่อมต่อสำยไฟเป็น
ระเบียบและปลอดภัย  ประเภท มีหลำยประเภท เช่น แบบสกรู (Screw Type) และแบบเสียบสำยล็อค (Rod 
Type)  กำรใช้งำน: ใช้ในอุตสำหกรรมต่ำงๆ เช่น โรงงำนอุตสำหกรรม อำคำรส ำนักงำน และกำรท ำงำนของ
ผู้รับเหมำระบบไฟฟ้ำ วัสดุผลิตจำกพลำสติกหรือเซรำมิกที่ทนทำนต่อควำมร้อนและสำรเคมี  เทอร์มินัลบล็อก
จึงเป็นอุปกรณ์ที่ส ำคัญในกำรจัดกำรสำยไฟในระบบไฟฟ้ำและอิเล็กทรอนิกส์ 
 
 

ภำพที่ 2.3 ไฟแสดงสถำนะ 
 
 
 
 
 
 
 

 
2.2.3 เทอร์มินัลบล็อก 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

2.2.4 ไฟแสดงสถำนะ (Status Indicator) คือไฟ LED บนตัวอุปกรณ์ เช่น PLC หรือเครื่องจักร ใช้
บอก สถำนกำรท ำงำนหรือข้อผิดพลำด ของระบบ เช่น ไฟ Power/Run แสดงว่ำอุปกรณ์มีไฟเลี้ยงและก ำลัง
ท ำงำน ไฟ Error/Fault แจ้งข้อผิดพลำดหรือควำมผิดปกติ, และไฟ I/O Status แสดงว่ำสัญญำณอินพุต-
เอำต์พุตท ำงำนหรือไม่ ท ำให้ผู้ใช้งำนสำมำรถตรวจสอบและวิเครำะห์ปัญหำได้อย่ำงรวดเร็วโดยไม่ต้องใช้
เครื่องมือภำยนอก 

 

 

 

 
 

 
2.2.4 ไฟแสดงสถำนะ 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
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2.2.5 สวิตช์ฉุกเฉิน หรือปุ่ม Emergency Stop Push Button เป็นอุปกรณ์ควบคุมควำมปลอดภัยที่
ออกแบบมำเพ่ือหยุดกำรท ำงำนของเครื่องจักรหรือระบบอย่ำงฉับพลันในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน  โดยทั่วไปจะมี
ลักษณะเป็นปุ่มสีแดงขนำดใหญ่ ติดตั้งอยู่ในต ำแหน่งที่สำมำรถเข้ำถึงได้ง่ำยและรวดเร็ว 

 
 

 

 

 

 

 

2.2.5 สวิตช์ฉุกเฉิน 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

2.2.6  เซนเซอร์ตรวจจับโลหะ (Inductive Proximity Sensor) ใช้ตรวจจับกำรมีอยู่ของวัตถุที่เป็น
โลหะโดยไม่ต้องสัมผัส เซนเซอร์ท ำงำนโดยกำรสร้ำงสนำมแม่เหล็กไฟฟ้ำ เมื่อมีโลหะเข้ำมำในสนำมแม่เหล็กจะ
ท ำให้เกิดกำรเปลี่ยนแปลงที่เซนเซอร์สำมำรถตรวจจับได้ แล้วส่งสัญญำณไปยังระบบควบคุม เช่น PLC เพ่ือ
ประมวลผล เซนเซอร์นี้นิยมใช้ในระบบอัตโนมัติ เช่น กำรตรวจจับต ำแหน่งชิ้นงำนบนสำยพำนหรือใน
เครื่องจักรเพ่ือควำมปลอดภัยและกำรควบคุมกำรท ำงำนของเครื่องจักร 
 

 

 

 

 

 

 

2.2.6 เซนเซอร์ตรวจจับโลหะ 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

 

 

 



7 
 

 

2.2.7 สวิตช์กดปิดปล่อย (Push-Button Switch) คืออุปกรณ์ท่ีใช้ในกำรส่งสัญญำณควบคุมเครื่องจักร
หรือระบบต่ำง ๆ เมื่อกดปุ่มวงจรจะถูกปิดท ำให้ส่งสัญญำณเข้ำไปใน PLC หรือระบบควบคุมเพ่ือเริ่มต้นกำร
ท ำงำน เมื่อปล่อยปุ่มวงจรจะเปิด ท ำให้สัญญำณถูกตัดออก ซึ่งท ำให้กำรท ำงำนของระบบหยุดชั่วครำวหรือ
ด ำเนินต่อไปตำมที่ตั้งโปรแกรมไว้ นิยมใช้ในฟังก์ชัน START หรือ STOP เพ่ือควบคุมกำรท ำงำนของเครื่องจักร
ในระบบอัตโนมติั 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.7 สวิตช์กดปิดปล่อย 
ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

 
2.2.8 ไฟสัญญำณเตือน มักจะใช้เพ่ือแสดงสถำนะ ข้อผิดพลำดหรือควำมผิดปกติ ในระบบ เช่น ระบบ

มีกำรหยุดท ำงำนหรือมีปัญหำที่อุปกรณ์ เช่น เซนเซอร์หรือมอเตอร์เสียหำย ไฟสีแดงเตือนให้ผู้ใช้งำนรู้ว่ำระบบ
ต้องกำรกำรตรวจสอบหรือกำรแก้ไขทันที มักใช้ในกรณีที่เกิดปัญหำฉุกเฉินที่ต้องกำรกำรตอบสนองเพ่ือไม่ให้
ระบบหยุดท ำงำนหรือเกิดควำมเสียหำยต่อเครื่องจักร ระบบจะต้องตรวจสอบสำเหตุที่แท้จริงและท ำกำร
ซ่อมแซมเพ่ือให้ระบบกลับมำท ำงำนปกติ 

 

 

 

 

 

 

2.2.8 ไฟสัญญำณเตือน 
ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
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2.3 ทฤษฎีกำรเขียนค ำสั่ง 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.3.1 กำรเขียนค ำสั่งPLC 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

2.4 สถำนที่วิจัย 

วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 



 
 

 

บทที่3 
วิธีกำรด ำเนินงำน 

ในกำรจัดท ำโครงงำน ชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ในครั้งนี้ผู้จัดท ำได้ด ำเนินกำร
จัดท ำโครงงำน ตำมล ำดับขั้นตอน ดังนี้ 
 3.1 ขั้นตอนกำรออกแบบ 
 3.2 กำรศึกษำควำมพึงพอใจของประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
 3.4 เครื่องมือที่ใช้ในงำนวิจัย  
 3.5 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล  
 3.6 กำรวิเครำะห์ข้อมูล  
3.1ขั้นตอนกำรออกแบบ 
 3.1.1 คิดหัวข้อโครงงำนเพ่ือน ำเสนอครูที่ปรึกษำ 
 3.1.2 หำปัญหำที่พบของอุปกรณ์ในกำรสอนวิชำโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์เบื้องต้นมีรำคำสูง 
 3.1.3 ศึกษำค้นคว้ำข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับเรื่องที่สนใจคือชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร์ เช็ครำคำ
สินค้ำท่ีต้องสั่งว่ำมีอะไรบ้ำงที่จ ำเป็นต่อชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร์ 
 3.1.4 ปฏิบัติกำรท ำชุดชุดฝึกโดยเริ่มท ำจำกแผงว่ำงชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร์ 
 3.1.5 ทดสอบกำรท ำงำนของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร์ว่ำมีปัญหำหรือไม่ ถ้ำมีก็จะ
ด ำเนินกำรแก้ไข้ให้สำมำรถใช้ได้ปกติ 
 3.1.6 รำยงำนควำมก้ำวหน้ำเป็นระยะ โดยแจ้งครูที่ปรึกษำเข้ำมำตรวจควำมก้ ำวหน้ำของ 
โครงงำนที่ท ำ ซึ่งครูที่ปรึกษำจะให้ขอเสนอแนะต่ำงๆ เพ่ือจัดท ำเนื้อหำและกำรน ำเสนอที่นำจัดท ำต่อไปทั้งนี้
เมื่อได้รับ 
3.2 กำรศึกษำควำมพึงพอใจของประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
 3.2.1 ประชำกร ประชำกรที่ใช้ในกำรวิจัยครั้งนี้ได้แก่ วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ นักศึกษำแผนก 
วิชำช่ำงกลโรงงำน นักศึกษำประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้น ปีที่2 (ปวช.2) จ ำนวน 20 คน 
 3.2.2 กลุ่มตัวอย่ำง  กลุ่มตัวอย่ำงที่ ได้ ใช้ ในกำรวิจัยครั้ งนี้ ได้แก่  วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ  
นักศึกษำแผนก วิชำช่ำงกลโรงงำน นักศึกษำประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้น ปีที่2 (ปวช.2) จ ำนวน 20 คน ศึกษำ
จ ำนวนจำกตำรำงของ Krejcie and Morgan ซึ่งได้มำโดยวิธีกำรเลือกแบบเจำะจง 
 

3.3 เครื่องมือที่ใช้ในงำนวิจัย 
 3.3.1 กำรสร้ำงเครื่องมือ 
ศึกษำและได้น ำไปตั้งค ำถำมเป็นแบบประมินควำมพ่ึงพอใจจ ำนวน 5 ข้อ โดยมี ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ PLC หลักกำรท ำงำนของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC กำรน ำไปใช้ในกำรเป็นสื่อ
กำรสอนได้สะดวกและง่ำย ต่อกำรใช้งำน รูปแบบกำรน ำเสนอท่ีน่ำสนใจ 
เครื่องมือที่ใช้ในกำรเก็บรวบรวมข้อมูลครั้งนี้ คือแบบสอบถำม แบ่งเป็น 2 ตอน 
ตอนที่ 1 แบบสอบถำมข้อมูลส่ วนบุคคลของผู้ ตอบแบบสอ บถำม มีลั กษณะของแบบสอบถำม 
แบบเลือกตอบ (Checklist) ได้แก่ เพศ อำยุ สถำนภำพ 
ตอนที่ 2 แบบสอบถำมข้อมูลเกี่ยวกับควำมพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อประสิทธิภำพ ต่อกำรจัดท ำโครงงำน
ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC จ ำนวน 5 ข้อแยกเป็น 
 1 .ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 

2. วัสดุ/อุปกรณ์สะดวกต่อกำรใช้งำน 
3. หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
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 4. รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจ 
 5. สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวก 
 3.3.2 กำรตรวจสอบเครื่องมือน ำแบบประเมินควำมพึงพอใจจ ำนวน 5 ข้อให้ผู้เชี่ยวชำญได้ตรวจสอบ
ควำมถูกต้องของ แบบประเมินควำม พึงพอใจและได้น ำมำท ำกำรปรับปรุงแก้ไข 
 3.3.3 ขั้นตอนกำรสร้ำงแบบสอบถำม 
 3.3.4 ศึกษำหลักกำร แนวคิด ทฤษฎี เอกสำรและงำนวิจัยที่เก่ียวข้อง เพื่อน ำมำเป็นแนวทำงในกำร
ก ำหนดประเด็นต่ำงๆ ในกำรวิจัย ตลอดจนก ำหนดตัวแปรอิสระและตัวแปรตำม 
 3.3.5 วิเครำะหต์ัวประย่อยของตัวแปร นักศึกษำมีทักษะประสบกำรณ์จริงจำกกำรจัดท ำโครงงำน
ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
 3.3.6 น ำตัวแปรชีวัดไปสร้ำงเป็นข้อค ำถำม (terry) เพ่ือสอบถำม ควำมพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อ
ประสิทธิภำพกำรจัดท ำโครงงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ใน 5 ข้อประกอบด้วย ชุดฝึก
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC วัสดุ/อุปกรณ์สะดวกต่อกำรใช้งำน หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ PLC รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจ สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวก 
 3.3.7 น ำแบบสอบถำมที่สร้ำงขึ้นเสนอผู้เชี่ยวชำญ จ ำนวน 1 ท่ำนตรวจสอบควำม เที่ยงตรงของ
เนื้อหำ (Content) ตำมเอำถำมแต่ละข้อ แล้วท ำกำรตรวจสอบควำมเที่ยงตรงของ เนื้อหำโดยใช้ค่ำ ดัชนีควำม
สอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมและวัตถุประสงค์index of Concurrence : loc 
 3.3.8 พิจำรณำเลือกข้อค ำถำมที่มีค่ำดัชนีควำมสอดคล้องตั้งแต่ 0.5 ขึ้นไป สร้ำงเป็นแบบสอบถำม 
ส่วนข้อค ำถำมท่ีมีค่ำดัชนีควำมสอดคล้องต่ ำกว่ำ 0.5 ท ำกำรปรับปรุงแก้ไขหรือตัดออกตำมค ำแนะน ำของ
ผู้เชี่ยวชำญ 
 3.3.9 น ำแบบสอบถำมที่จัดพิมพ์สมบูรณ์แล้วไปใช้ในกำรเก็บรวบรวมข้อมูลต่อไปและแก้ไข 
3.4 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
 3.4.1 ผู้วิจัยได้ด ำเนินกำรเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตนเอง โดยแจกแบบสอบถำมนักเรียนแผนก 
ช่ำงกลโรงงำนระดับ ปวช.2 จ ำนวน 20 คน ที่เป็นกลุ่มตัวอย่ำง ตำมจ ำนวนกลุ่มตัวอย่ำงที่ก ำหนดไว้  
จ ำนวน 45 คน 
 3.4.2 ตรวจสอบจ ำนวน และควำมสมบูรณ์ของแบบสอบถำมท่ีได้รับคืนมำแต่ละฉบับ ผลมีควำม
สมบูรณ์ทั้งหมด 20 ชุด คิดเป็นร้อยละ 100 แบบสอบถำม 
 3.4.3 น ำแบบสอบถำมทั้ง 20 ชุดมำวิเครำะห์ค่ำทำงสถิติ และแปลผลต่อไปเมื่อแบบสอบถำมได้
ตรวจสอบควำมเรียบร้อยน ำแบบประเมินควำมพึงพอใจให้กลุ่มตัวอย่ำงได้ประเมินแบบสอบถำมควำมพึงพอใจ
มีคะแนนกำรประเมิน 5 ระดับดังนี้ 
 5. อยู่ในระดับควำมพอใจมำก 
 4. อยู่ในระดับควำมพึงพอใจ 
 3. อยู่ในระดับควำมพึงพอใจ ปำนกลำง 
 2. อยู่ในระดับควำมพึงพอใจ น้อย 
 1. อยู่ในระดับควำมพึงพอใจ น้อยที่สุด 
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3.5 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 1. ผู้วิจัยประมวลข้อมูลด้วยเครื่องคอมพิวเตอร์โดยใช้โปรแกรมส ำเร็จรูป Microsoft Excel เพ่ือใช้
ค ำนวณ หรือ spreadsheet 
 2. ค่ำเฉลี่ย (X) 
 3. ส่วนเบี่ยงเบนมำตรฐำน (S.D.) 
 4. ค่ำควำมถี 
5. วิเครำะห์ข้อมูลเชิงพรรณนำ แล้วน ำแบบสอบถำมที่ได้ไปเปรียบเทียบกับเกณฑ์ 4 ระดับดังนี้ 
  1 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ น้อยที่สุด 
  2 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ น้อย 
  3 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ ปำนกลำง 
  4 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ มำกที่สุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 



 
 

 

บทที่4 
ผลกำรด ำเนินโครงงำน 

จำกกำรด ำเนินกำรตำมวัตถุประสงค์ของโครงงำน ชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC  
คณะผู้จัดท ำ ได้เก็บรวบรวมข้อมูลกำรด ำเนินงำนเสนอตำมล ำดับ ดังนี้ 

4.1 ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูล     
4.2 ตัวอย่ำงแบบฟอร์มกำรประเมิน 
4.3 กำรใช้โปรแกรมส ำเร็จรูปเพ่ืองำนค ำนวณ 
4.4 สรุปผลกำรวิเครำะห์ 
4.5 ผลกำรศึกษำ 
4.6 ผลกำรทดลอง  

4.1 ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 ส ำรวจควำมพึงพอใจเกี่ยวกับกำรด ำเนินโครงงำนชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ซึ่งเป็น
กำรตรวจโดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือทรำบควำมพึงพอใจของผู้เข้ำร่วมโครงงำนต่อกำรด ำเนินกำรและทรำบผลกำร
ด ำเนินกำรว่ำพบ ปัญหำหรือมีข้อเสนอแนะที่สำมำรถเป็นแนวทำงใน กำรวำงแผนกำรด ำเนินงำนครั้งต่อไป
แบบสอบถำมทั้งหมด 20 ฉบับ และน ำแบบสอบถำมทั้งกลับคืนมำ เพ่ือวิเครำะห์ค ำนวณค่ำเฉลี่ย (1) และค่ำ
เบี่ยงเบนมำตรฐำนโดยใช้เกณฑ์กำรเปลี่ยนแปลงควำมหมำย ข้อมูลในกำรวัดระดับควำมพึงพอใจของ ผู้เข้ำร่วม
กิจกรรม ดังนี้ 
ค่ำเฉลี่ย 1 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ น้อยที่สุด 
ค่ำเฉลี่ย 2 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ น้อย 
ค่ำเฉลี่ย 3 หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับ ปำนกลำง ค่ำเฉลี่ย หมำยถึง มีควำมพึงพอใจในระดับมำก 
ค่ำเฉลี่ย 4 หมำยถึง มคีวำมพึงพอใจในระดับ มำกที่สุด สรุปผลได้ดังต่อไปนี้ 
4.2 ตัวอย่ำงแบบฟอร์มกำรประเมิน 

 

แบบประเมินควำมพึงพอใจ 
กำรจัดท ำชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC คณะนักเรียนแผนกช่ำงกลโรงงำน 

วัน จันทร์ ที 9 กุมภำพันธ์ 2569 ณ วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลเกี่ยวกับสถำนภำพและข้อมูลพ้ืนฐำนของผู้ตอบแบบสอบถำม 
  ค ำชี้แจงโปรดให้รำยละเอียดที่เก่ียวกับท่ำนโดยเขียนเครื่อง / ลงใน ( ) 
 
1. เพศ    ( ) ชำย    ( ) หญิง 
 
2. อำยุ                       ( ) ต่ ำกว่ำ 13 ปี   ( ) 13 – 14 ปี  ( ) 15 ปี ขึ้นไป 
 
3. สถำนภำพ  ( ) นักเรียน   ( ) อำจำรย์  ( ) อ่ืนๆ 
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ตอนที่ 2 ตำรำงแบบฟอร์มประเมินควำมพึงพอใจ 
 
ข้อที่ 

 
รำยกำร 

ระดับควำมพึงพอใจ 

มำก
ที่สุด 

มำก ปำนกลำง   น้อย น้อยท่ีสุด 

  1 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
PLC 
 

     

  2 วัสดุ/อุปกรณ์สะดวกต่อกำรใช้งำน 
 

     

  3 หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ PLC 

     

  4 รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจ      

  5 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวก      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

4.3 กำรใช้โปรแกรมส ำเร็จรูปเพื่องำนค ำนวณ 
 

กำรจัดท ำโครงงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
คณะนักเรียนแผนกช่ำงกลโรงงำน 

วัน จันทร์ ที 9 กุมภำพันธ์ 2569 ณ วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
 

ตอนที่ 1 ข้อมูลเกี่ยวสถำนกำรณ์และข้อมูลพ้ืนฐำนของผู้ตอบแบบสอบถำม 
 

เพศ ทั้งหมด ร้อยละ 
หญิง 0 0 
ชำย 20 100 
รวม 20 100 

 
อำยุ ทั้งหมด ร้อยละ 

ต่ ำกว่ำ 13 ปี 0 0 
13 - 15 0 0 

15ปีข้ึนไป 20 100 
รวม 20 100 
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สถำนภำพ ทั้งหมด ร้อยละ 
นักเรียน 20 100 
อำจำรย์ 0 0 

อ่ืนๆ 0 0 
รวม 20 100 

 
 

4.4สรุปผลกำรวิเครำะห์ 
 กำรส ำรวจควำมพึงพอใจเกี่ยวกับกำรด ำเนินโครงงำนชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ใน
กำรวิเครำะห์รำยด้ำนของผู้เข้ำร่วมอบรมโครงงำน และได้ทรำบผลกำด ำเนินกำรใช้ แบบสอบถำมทั้งหมด 20 
ฉบับและได้น ำแบบสอบถำมมำวิเครำะห์ สรุปได้ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลเกี่ยวกับสถำนภำพับข้อมูลฐำนของผู้ตอบแบบสอบถำม 
ตอนที่ 4.4.1 แสดงร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถำม จ ำแนกตำมเพศ 
 

เพศ จ ำนวน ร้อยละ 
ชำย 20 100 
หญิง 0 0 
รวม 20 100 

 

ตำรำงที่ 4.4.2 แสดงร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถำม จ ำแนกตำมจ ำนวนอำยุ 
 

อำยุ ทั้งหมด ร้อยละ 
ต่ ำกว่ำ13ปี 0 0 

13-15 0 0 
15ปีข้ึนไป 20 100 

รวม 20 100 
 

ตำรำงที่ 4.4.3 แสดงร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถำม จ ำแนกตำมสถำนภำพ 

สถำนภำพ ทั้งหมด ร้อยละ 
นักเรียน 20 100 
อำจำรย์ 0 0 

อ่ืนๆ 0 0 
ร่วม 20 100 
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ตอนที่ 2 ควำมพึงพอใจต่อกำรด ำเนินโครงงำน 

ตำรำงที่ 4.4.5 แสดงค่ำเฉลี่ย (X) ส่วนเบี่ยงเบนมำตรฐำน (S.D) และควำมพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถำม 

 
ข้อที่ 

 
รำยกำร 

ระดับควำมพอใจ 

X S.D แปรผล(ระดับ) 

  1 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
PLC 
 

4.2 0.87 มำก 

  2 วัสดุ/อุปกรณ์สะดวกต่อกำรใช้งำน 
 

3.5 0.81 มำก 

  3 หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ PLC 

4 0.91 มำก 

  4 รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจ 4.35 0.87 มำกที่สุด 

  5 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวก 3.7 1.41 มำก 

รวม 3.95 0.97 มำก 
 

จำกตำรำงที่ 4.4.5 และแผนภูมิที่ 4.4.5 พบว่ำผู้เข้ำร่วมโครงงำนมีควำมพึงพอใจต่อกำรด ำเนินโครงงำน ชุดฝึก
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบคุม) มีภำพรวมอยู่ใน ระดับมำก (X = 3.95) เมื่อพิจำรณำ  
รำยข้อพบว่ำข้อที่ 4 รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจอยู่ในระดับมำกที่สุด (X = 4.35) ข้อที่ 1 ชุดฝึก
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLCระดับมำก (X=4.2) รองลงมำคือ ข้อที่ 3 หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรม
เมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC อยู่ใน ระดับมำก (X = 4) รองลงมำคือ ข้อที่1 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวกระดับ
มำก (X=3.7) และ ข้อที ่2 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวกระดับมำกท่ีสุด (X = 3.5) 
4.5 ผลกำรศึกษำ 

4.5.1 มีควำมรู้มีควำมเข้ำในกำรท ำงำนกันเป็นกลุ่ม 
4.5.2 มีควำมในกำรเขียนโปรแกรมควบคุมเบื้องต้น 
4.5.3 มีกำรต่อวงจรอินพุตและเอำต์พุต 

 4.5.4 ได้เข้ำใจหลักกำรท ำงำนของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
 

4.6ผลกำรทดลอง 
ผลกำรทดลองครั้งแรกเมื่อวันที่ 22 มกรำคม 2569 
จำกกำรทดลองนั้นได้พบปัญหำในกำรไม่ตรวจสอบพ้ืนที่ปฏิบัติงำน ท ำให้เกิดกำรลัดวงจร ส่งผลให้

อุปกรณ์พำวเวอร์ซัพพลำยพังเสียหำยจึงแก้ปัญหำโดยกำรปรึกษำอำจำรย์ และท ำกำรเปลี่ยนตัวเก็บประจุ 2 
ชิ้นจึงท ำให้กำรท ำงำนของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบคุม) ท ำงำนได้ครบถ้วน 
 



 
 

 

บทที่5 
สรุปอภิปรำยผลและข้อเสนอแนะ 

จำกกำรจัดท ำโครงงำน ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC คณะผู้จัดท ำสำมำรถสรุป เป็นรำยผล และ
ข้อเสนอแนะ ได้ดังนี้ 

5.1 สรุปผลกำรด้ำนด ำเนินโครงงำน        
5.2 อธิบำยรำยผล          
5.3 ผลสรุปในแบบสอบถำมในตอนที่1ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถำม 
5.4 ข้อเสนอแนะ  

5.1 สรุปผลกำรด ำเนินโครงกำร 
กำรจัดท ำโครงงำน ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC มีวัตถุประสงค์เพ่ือเป็นสื่อกำรสอนให้

นักเรียน นักศึกษำเข้ำใจ หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC เพ่ือให้ผู้จัดท ำโครงงำนนั้น
สำมำรถน ำไป ประยุกต์ใช้หรือดัดแปลงระบบ ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ท ำให้เกิดกำรเรียนรู้
ทั้ง เพ่ือน ครู และผู้ที่ สนใจ ซึ่งมีผลกำรด ำเนินโครงงำนดังนี้ 
5.2 อภิปรำยผล 

กำรจัดท ำโครงงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC นักเรียนแผนกช่ำงกลโรงงำน  
วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ เป็นผู้ด ำเนินโครงกำรและออกแบบด้วยตนเองท้ังหมดดังนี้ 

กำรท ำหนังสือรำชกำร กำรร่ำงหนังสือ กำรพิมพ์หนังสือรำชกำร กำรท ำจดหมำยด้วย โปรแกรม 
Microsoft Word และท ำส ำเนำคู่ฉบับ 

กำรเสนอเพ่ืออนุมัติโครงงำน โดยมีกำรตรวจสอบโดยผู้เชี่ยวชำญกำรส่งหนังสือรำชกำร โดยใช้
จดหมำยและด ำเนินกำรส่งจดหมำยด้วยตนเอง กำรท ำเอกสำรแบบฟอร์มต่ำงๆ ที่ใช้ในกำรจัดท ำโครงงำน และ
ออกแบบปก PDCA ด้วยโปรแกรม PHOTOSHOP งบประมำณ กำรจัดท ำโครงงำนใช้  งบประมำณ  
ทั้งหมด 2,000 บำทถ้วน 
5.3 ผลสรุปในแบบสอบถำมในตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถำม 

ผลสรุปในแบบสอบถำมในตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถำมตอนที่ 1 ข้อมูล เกี่ยวกับ
สถำนภำพและข้อมูลพื้นฐำนของผู้ตอบแบบสอบถำม 

5.3.1 สถำนภำพของผู้ตอบแบบสอบถำมแยกตำมเพศ พบว่ำ ส่วนใหญ่เป็นเพศชำยจ ำนวน 20 คน คิด
เป็ นร้ อยละ  74. 0 ที่ เ หลื อ เป็ น เพศหญิ ง  จ ำนวน  0 คน  คิ ด เป็ นร้ อยละ  0 ของจ ำนวน  ผู้ ตอบ  
แบบสอบถำม 20 คน 

5.3.2 จำกแบบสอบถำมแยกตำมอำยุพบว่ำ ผู้ตอบแบบสอบถำมส่วนใหญ่มีอำยุ 18 ปีขึ้นไป เป็น
จ ำนวน20 คน ของจ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำม 

5.3.3 จำกแบบสอบถำมแยกตำมสถำนภำพ พบว่ำผู้ตอบแบบสอบถำมแยกตำมอำชีพ ส่วน ใหญ่เป็น
นักเรียน จ ำนวน 20 คน ของจ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำม 20 คนตอบที่ 0 ควำมคิดเห็น เกี่ยวกับควำมพึงพอใจ
ของโครงงำน 
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5.3.4 แสดงค่ำเฉลี่ย ส่วนเบี่ยงเบนมำตรฐำนควำมพึงพอใจ พบว่ำควำมคิดเห็นในภำพรวมอยู่ในระดับ
มำก  (X = 3.95) เมื่อพิจำรณำรำยข้อพบว่ำข้อที่ 4 รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจอยู่ในระดับมำกที่สุด  
(X = 4.35) ข้อที่ 1 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ระดับมำก (X=4.2) รองลงมำคือ ข้อที่ 3 
หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC อยู่ในระดับมำก (X = 4) รองลงมำคือ ข้อที่1 
สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวกระดับมำก(X=3.7) และ ข้อที่ 2 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวกระดับมำกที่สุด 
(X= 3.5) 
(X = 4) และข้อที่ 3 หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC ควำมพึงพอใจอยู่ในระดับมำก 
(X 3.95) ประมำณ กำรจัดท ำโครงกำรใช้งบประมำณ ทั้งหมด 2,000 บำทถ้วน 
 

5.4 ข้อเสนอแนะ 
5.4.1 ข้อเสนอแนะในกำรน ำผลกำรด ำเนินโครงกำรไปใช้ 
5.4.2 กำรเลือกใช้วัสดุที่เหมำะสม 
5.4.3 กำรศึกษำและเทคโนโลยีใหม่ๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

บรรณำนุกรม 

โปรแกรม  WPLSoft, CX-Programme2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 ภำคผนวก  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ก 

แบบเสนอขออนุมัติโครงงำน 
 

 

 

 

 

 



 
 

 

 
 

แบบเสนอโครงงำน 
รหัสวิชำ 20102-8501 ชื่อวิชำ โครงงำน ภำคเรียนที่ 2 ปีกำรศึกษำ 2568 
ประเภทวิชำ อุตสำหกรรม สำขำวิชำ ช่ำงกลโรงงำน สำขำงำน เครื่องมือกล 

ระดับชั้น ประกำศนียบัตรวิชำชีพ ปีท่ี 3 กลุ่มที่ 2 
1. ชื่อโครงงำน ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC  (ระบบควบคุม) 
2. ผู้รับผิดชอบโครงงำน 
         2.1 นำยนันทกร  นะหล้ำ              รหัสนักศึกษำ 66201020036 

2.2 นำยนันทนัช  ทำทอง             รหัสนักศึกษำ 66201020038 
           2.3 นำยธีรเมธ  ประเมินชัย                      รหัสนักศึกษำ 66201020030 

2.4 นำยอันดำมัน  พร้อมจิต          รหัสนักศึกษำ 66201020108 
3. ที่ปรึกษำโครงงำน 
          3.1 นำยอนุชำ  พำงำม                    ครูที่ปรึกษำโครงงำน 
          3.2 นำยกิจกำร  สมยิ่ง                 ครูที่ปรึกษำโครงงำนร่วม 
4. ครูผู้สอน 
          4.1 นำยอนุชำ  พำงำม 
5. ระยะเวลำกำรด ำเนินงำน 
          สัปดำห์ที่ 1-18 (6 ตุลำคม 2568 – 6 กุมภำพันธ์ 2569) 
6. หลักกำรและเหตุผล 
          ในปัจจุบันระบบควบคุมอัตโนมัติมีบทบำทส ำคัญอย่ำงมำกในภำคอุตสำหกรรม เนื่องจำกช่วยเพ่ิม
ประสิทธิภำพในกำรผลิต ลดควำมผิดพลำด และประหยัดเวลำในกำรท ำงำน อุปกรณ์หลักที่ใช้ในระบบนี้คือ 
โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ (Programmable Logic Controller PLC) ซึ่งสำมำรถเขียน
โปรแกรมเพ่ือควบคุมกำรท ำงำนของเครื่องจักรหรือกระบวนกำรต่ำง ๆ ได้อย่ำงยืดหยุ่นและมีควำมแม่นย ำสูง 
          กำรเรียนรู้เกี่ยวกับกำรใช้งำน PLC จ ำเป็นต้องมีกำรฝึกปฏิบัติจริง เพ่ือให้ผู้เรียนเข้ำใจหลักกำรท ำงำน 
กำรเขียนโปรแกรม และกำรเชื่อมต่ออุปกรณ์อินพุตและเอำต์พุตต่ำง ๆ ได้อย่ำงถูกต้อง แต่กำรใช้อุปกรณ์จริงใน
โรงงำนอุตสำหกรรมอำจมีรำคำสูงและมีควำมเสี่ยงต่อควำมเสียหำย จึงไม่เหมำะสมที่จะน ำมำใช้ในกำรเรียน
กำรสอนโดยตรง 
          ดังนั้น คณะผู้จัดท ำจึงได้คิดค้น ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC Training Set) ขึ้น เพ่ือ
ใช้เป็นสื่อกำรเรียนรู้และฝึกปฏิบัติ ชุดฝึกนี้จะช่วยให้ผู้เรียนได้ทดลองเขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณ์จ ำลอง 
เช่น มอเตอร์ สวิตช์ และเซนเซอร์ เพ่ือเสริมสร้ำงควำมเข้ำใจเชิงปฏิบัติ ฝึกทักษะกำรคิดวิเครำะห์ และสำมำรถ
น ำควำมรู้ไปประยุกต์ใช้ในงำนควบคุมอัตโนมัติจริงได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
 
 



 
 

 

7. วัตถุประสงค์โครงงำน 
7.1 เพ่ือเข้ำใจหลักกำรท ำงำนของ PLC 
7.2 เพ่ือพัฒนำทักษะกำรเขียนโปรมแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
7.3 เพ่ือเตรียมพร้อมใช้งำน PLC ในอุตสำหกรรม 

8. ขอบเขตของโครงงำน 
8.1 ศึกษำกำรท ำงำนและส่วนประกอบของ PLC 
8.2 ออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติด้วย PLC  
8.3 ฝึกใช้งำนและทดสอบอุปกรณ์อินพุต-เอำต์พุตกับ PLC 

9. ผลที่คำดว่ำจะได้รับ 
9.1 ผู้เรียนเข้ำใจหลักกำรและกำรท ำงำนของ PLC 
9.2 ผู้เรียนสำมำรถเขียนโปรแกรมและควบคุมระบบด้วย PLC 
9.3 ผู้เรียนน ำควำมรู้ไปประยุกต์ใช้ในงำนอุตสำหกรรม 
 

10. วิธีด ำเนินโครงงำน 
 

ล ำดับที่ 
 

กิจกรรม 
 

ตุลำคม 
 

พฤศจิกำยน 
 

ธันวำคม 
 

มกรำคม 
 

กุมภำพันธ์ 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1. ขออนุมัติโครงงำน                     
2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล                     
3. ออกแบบชิ้นงำน                     
4. จัดหำวัสดุ  อุปกรณ์                     
5. ลงมือปฏิบัติงำน                     
6. ทดลองใช้/เก็บข้อมูล                     
7. น ำเสนอ/รำยงำนผล                     
 
11. งบประมำณ 
  จ ำนวน 1,500 บำท 
12. สถำนที่ด ำเนินงำน 
  สำขำวิชำช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
 
 

 
  
 
 
 



 
 

 

ลงชื่อ...........................................ผู้เสนอโครงงำน       ลงชื่อ...........................................ผู้เสนอโครงงำน 
         (นำยนันทนัช  ทำทอง)                                 (นำยนันทกร  นะหล้ำ)   
          นักศึกษำระดับ ปวช.                                             นักศึกษำระดับ ปวช.        

 
 

 
ลงชื่อ...........................................ผู้เสนอโครงงำน        ลงชื่อ...........................................ผู้เสนอโครงงำน            
        (นำยธีรเมธ  ประเมินชัย)             (นำยอันดำมัน  พร้อมจิต) 
          นักศึกษำระดับ ปวช.              นักศึกษำระดับ ปวช. 
         
 
 
ลงชื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงงำน        ลงชื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงงำน 
          (นำยอนุชำ  พำงำม)                                              (นำยกิจกำร  สมยิ่ง)                                                      
          ครูที่ปรึกษำโครงงำน                                      ครูที่ปรึกษำโครงงำนร่วม 

 
 

 
ลงชื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงงำน       ลงชื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงงำน   
          (นำยอนุชำ  พำงำม)                                            (นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว)                       
                ครูผู้สอน                                            หวัหน้ำสำขำวิชำช่ำงกลโรงงำน 
 
 

 
ลงชื่อ........................................ผู้เห็นชอบโครงงำน         ลงชื่อ…………................................ผู้เห็นชอบโครงงำน 
    (นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง)                                           (นำยปรีดี สมอ)  
หัวหน้ำงำนพัฒนำหลักสูตรกำรเรียนกำรสอน                    รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 
 
 
 

      ลงชื่อ…………................................ผู้อนุมัติโครงงำน 
        (นำยไพบูลย์  ฤกษ์ดี) 

                                        ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ข 

เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

แบบประเมินควำมพึงพอใจ 
 

กำรจัดท ำชุดฝึกฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC คณะนักเรียนแผนกช่ำงกลโรงงำน 
 

วัน จันทร์ ที 9 กุมภำพันธ์ 2569 ณ วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
 

ตอนที่ 1 ข้อมูลเกี่ยวกับสถำนภำพและข้อมูลพ้ืนฐำนของผู้ตอบแบบสอบถำม 
  ค ำชี้แจงโปรดให้รำยละเอียดที่เก่ียวกับท่ำนโดยเขียนเครื่อง / ลงใน ( ) 
 
1. เพศ    ( ) ชำย    ( ) หญิง 
 
2. อำยุ                       ( ) ต่ ำกว่ำ 13 ปี   ( ) 13 – 14 ปี  ( ) 15 ปี ขึ้นไป 
 
3. สถำนภำพ  ( ) นักเรียน   ( ) อำจำรย์  ( ) อ่ืนๆ 
 
ตอนที่ 2 ตำรำงแบบฟอร์มประเมินควำมพึงพอใจ 
 
 
ข้อที่ 

 
รำยกำร 

ระดับควำมพึงพอใจ 

มำก
ที่สุด 

มำก ปำนกลำง   น้อย น้อยท่ีสุด 

  1 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
PLC 
 

     

  2 วัสดุ/อุปกรณ์สะดวกต่อกำรใช้งำน 
 

     

  3 หลักกำรท ำงำนชุดฝึกโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ PLC 

     

  4 รูปแบบกำรน ำเสนอมีควำมน่ำสนใจ      

  5 สำมำรถเคลื่อนย้ำยได้สะดวก      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ค 

ภำพกำรด ำเนินงำน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

ขั้นตอนกำรท ำชิ้นงำน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 1 ตัดไม้อัดเพ่ือท ำเพ่ือท ำเป็นบอร์ด 
ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภำพที่ 2 ท ำกำรร่ำงแบบ 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภำพที่ 3 ท ำกำรพ่นสีบอร์ด 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภำพที่ 4 ท ำกำรเจำะรูรำงเพ่ือใส่ไฟแสดงสถำน 
ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

 



 
 

 

 

 

 

 

 
ภำพที่ 5 ขั้นตอนกำรตัดเหล็กกล่องและเชื่อมเพ่ือท ำเป็นโครงส ำหรับว่ำงบอร์ด PLC 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 

 

 

 

 

 

 
ภำพที่ 6 ขั้นตอนกำรต่อสำยวงจรของชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 

ที่มำ : (นำยนันทนัช ทำทอง พร้อมคณะ) 
 

 



 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภำคผนวก ง 
กำรเผยแพร่ลูกเล่มโครงงำนผ่ำนเว็บไซต์ของวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 



 
 

 

รูปภำพอัพโหลดไฟล์โครงงำนในเว็บไซต์วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

โครงงำนนักเรียน นักศึกษำวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

 

 
 

ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบคุม) 
 

Programmable Logic Controller (PLC) Training Set (Control System) 
 

 
 

 

ชื่อผู้จัดท ำ 

     นำยนันทกร   นะหล้ำ 
    นำยนันทนัช   ทำทอง 

     นำยธีรเมธ     ประเมินชัย 
     นำยอันดำมัน  พร้อมจิต 

 
 
 
 
 
 

รำยงำนผลกำรด ำเนินงำนรำยวิชำโครงงำนนี้เป็นส่วนหนึ่งของกำรศึกษำตำม 
 หลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพ สำขำวิชำช่ำงกลโรงงำน  

ปีกำรศึกษำ 2568 
   วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ช 
ประวตัิผู้จัดท ำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบ) 
ชื่อ-นำมสกุล นำยนันทกร นะหล้ำ 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 66201020036 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
วันเดือนปีเกิด : 10 กันยำยน พ.ศ. 2550 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : บ้ำนเลขท่ี 3 หมู่ที่ 6 ต.ขอนแตก อ.สังขะ จ.สุรินหร์  
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0935178762 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนโตงน้อย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบ) 
ชื่อ-นำมสกุล นำยนันทนัช ทำทอง 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 66201020038 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
วันเดือนปีเกิด : 16 มกรำคม พ.ศ. 2550 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : บ้ำนเลขท่ี 86 หมู่ 5 ต.ขอนแตก อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0828738527 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนหนองโสนวิทยำ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบ) 
ชื่อ-นำมสกุล นำยธีรเมร ประเมินชัย 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 66201020030 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
วันเดือนปีเกิด :  16 พฤษภำคม พ.ศ. 2550 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : บ้ำนเลขที ่20 หมู่ 11 ต.สกำด อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 098527746 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนล ำหำด 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC (ระบบควบ) 
ชื่อ-นำมสกุล นำยอันดำมันพร้อมจิต 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 66201020108 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
วันเดือนปีเกิด : 24 กุมภำพันธ์ พ.ศ. 2550 
ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : บ้ำนเลขท่ี 162 หมู่ 10 ต.ภูตัน อ.กำบเชิง จ.สุรินทร ์
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0630312415 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนหนองโย 
 

 


